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 السحب

 مقدمة:

وهً مراحل التشغٌل التً ، تعتبر مرحلة السحب هً المرحلة الرابعة من مراحل التحضٌرات 

ص لوط الشعٌرات من نواحً محددة تشمل إزالة أعلً نسبة ممكنة من تهدف إلً تحسٌن خوا

والتخلص من نسبة محددة من ، الأتربة والقشور والنبس والشوائب المعدنٌة وغٌر المعدنٌة 

الشعٌرات القصٌرة فً كلا من صالتً الكرد والتمشٌط وتقلٌل عدد الشعٌرات فً المقطع 

الشرٌط مع جعل عدد الشعٌرات فً المقاطع وهً ملف أو ، العرض من حزمة الشعٌرات 

 المتتالٌة من حزمة الشعٌرات متقاربا إلً أعلً درجة أو متساوٌا إذا أمكن ذلك .

 :السحب الغرض من مرحلة -

،   ٌتم إجراء عملٌة السحب فً جهاز السحب أو ماكٌنة السحب التً تحتوي علً جهاز سحب 

 وذلك للأغراض الآتٌة:

الأوضاع العشوائٌة للشعٌرات فً الشرٌط أو المبروم بإعطائها حركة نسبٌة  أولا : إعادة ترتٌب

فٌما بٌنها حتً تصبح مفرودة ما أمكن فً اتجاه محور مجموعة الشعٌرات و ٌتم ذلك بزٌادة 

 سرعة المجموعات الأمامٌة من الشعٌرات عن سرعة المجموعات الخلفٌة .

ل وحدة طولٌة منه أي تنظٌم سمك المقطع العرضً ثانٌا : تقلٌل الاختلافات فً وزن الشرٌط لك

أشرطة بٌن سلندرات سحب لٌنتج شرٌط  8أو  6له و ٌتم ذلك بازدواج مجموعة أشرطة عددها 

   أو عادة ٌكون الغرض من ماكٌنة السحب هو: 000 واحد أكثر انتظاما و انسجاما

 لشرٌطل الطولًفرد الشعٌرات الغٌر مستقٌمة وتوازٌها فى الاتجاه  - 1

 الازدواجٌات بٌن الشرائط لتحسٌن انتظامٌة الشرٌط زٌادة - 2

 للشرط تقلٌل الاختلافات فى وزن الوحدة الطولٌة - 3

 القطن لتقلٌل الاختلافات بٌنها زٌادة الخلط بٌن شعٌرات - 4

 خفض وزن الوحدة الطولٌة من الشرٌط - 5

 

 نظرٌة السحب: 

وعة الشعٌرات بٌن زوجٌن من السلندرات بحٌث تقوم نظرٌة السحب علً أساس إمرار مجم

تكون السرعة السطحٌة لزوج السلندرات الأمامً أعلً من السرعة السطحٌة لزوج السلندرات 

، والمسافة بٌن الزوجٌن ٌزٌد قلٌلا عن الطول الفعال للشعٌرات فٌتسبب ( 1الشكل رقم )الخلفً 
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الشعٌرات وبعضها بأن تتحرك  الفرق فً السرعة السطحٌة فً إحداث حركة نسبٌة بٌن

الشعٌرات الممسوكة فً السلندرات الأمامٌة أسرع من الشعٌرات الممسوكة فً السلندرات 

وفً أثناء انزلاق الشعٌرات فوق بعضها البعض ٌعمل ، الخلفٌة أو الغٌر ممسوكة علً الإطلاق 

ى تكون موجودة فٌه ذلالاحتكاك فٌما بٌنها علً استقامتها و فردها معا ، ومع محور الشرٌط ا

كما انه نتٌجة للسرعة النسبٌة بٌن الشعٌرات ٌحدث خفض لعدد الشعٌرات فى المقطع العرضً 

لحزمة الشعٌرات ، وٌعتمد مقدار هذا الخفض على النسبة بٌن السرعة السطحٌة للسلندرات 

 0الأمامٌة والسرعة السطحٌة للسلندرات الخلفٌه

 

 

 ( ٌوضح طرٌقة إجراء السحب للشعٌرات1الشكل رقم )

 رؤٌة أخرى:

شرائط  مجموعة أو علً شكل شرٌط نظرٌة السحب علً استطالة خصلة من الشعٌرات تعتمد

تحكم فً القبض ال إمكانٌةمع  الأخرى اكبر من أحداهمابٌن زوجٌن من السلندرات حٌث سرعة 

 ( هواءأو  ٌاٌاتأو  ثابتة أحمالالضغط ) وسائل بأحدي بٌن السلندرات علً خصلة الشعٌرات

الشرٌط مع خفض  ونتٌجة لاختلاف السرعات ٌحدث فرد الشعٌرات و توازٌها فً اتجاه طول

 الناتج اى تقلٌل وزن الوحدة الطولٌة حجم الشرٌط
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 سلندرات السحب: 

سفلٌة والعلوٌة عبارة عن أزواج من السلندرات مرتبة بطرٌقه معٌنه حسب سلندرات السحب ال

والسلندرات العلوٌة مغطاة بطبقة من ، تصمٌم الماكٌنة بحٌث تحدث السحب بالكٌفٌة المطلوبة 

وضد الاحتكاك حتً لا ٌحدث ، الكاوتشوك الصناعً المعالج كٌمٌائٌا ضد الكهرباء الاستاتٌكٌة 

وقطر هذه السلندرات أكبر قٌلا من قطر ، وهو ما ٌسمً بالتشعٌر  ،تنافر مع الشعٌرات 

وهً سلندرات معدنً صلب ذات مجاري طولٌة لزٌادة التحكم فً ، السلندرات السفلٌة 

الشعٌرات و نتٌجة عدم تساوي القطرٌن فإن التلامس بٌن السلندرات العلوٌة و السفلٌة لا ٌكون 

وٌوجد قوة ، كاوتشوك الموجود علً السلندرات العلوٌة عند نفس النقاط فلا تتأثر الكسوة ال

ضغط محملة علً نهاٌتً السلندرات العلوٌة عن طرٌق أثقال ثابتة بشناكل أو ٌاٌات عن طرٌق 

مسدسات الضغط أو مزٌج منها أو بالقوي المغناطٌسٌة أو ضغط الهواء أو  خلافه و ٌلاحظ أن 

ولاب الماكٌنة و تدور السلندرات العلوٌة حركة سلندرات السحب الخلفٌة موجبه أي من د

 بالاحتكاك معها.

تختلف أطوال بنوز السحب العلوٌة حسب نوع الماكٌنة فبعضها قصٌر مثل بنوز جهاز السحب 

فً ماكٌنات الغزل و البرم و بعضا طوٌل مثل سلندرات السحب العلوٌة فً ماكٌنات السحب 

سحب السفلٌة فغنها تتكون عادة من عدة وصلات سنتٌمترا و لكن سلندرات ال 25التً تصل إلً 

 متصلة ببعضها البعض بحٌث ٌمكن أداتها من دولاب الإدارة كقطعة واحدة .

 مناطق السحب: 

ٌتكون أي من عدة أزواج متتالٌة من سلندرات السحب العلوٌة والسفلٌة والمنطقة المحصورة 

حدث جزء من عملٌة السحب و بٌن كل زوجٌن متتالٌٌن منها تسمً منطقة سحب ، وفٌها ٌ

وإذن فالمسافة المحصورة ، تسمً منطقة السحب حسب ترتٌب السلندرات من الخلف إلً الأمام 

والأمامً تسمً منطقة السحب الأمامً ، وبدٌهً انه فً حالة ، بٌن زوجً السلندرات الأوسط 

 توجد منطقة سحب واحدة . 2/2جهاز السحب نظام 

 اطق السحب:أوضاع الشعٌرات داخل من 

قبل تنفٌذ عملٌات السحب علً الشعٌرات ، ٌلزم أولا إجراء تحالٌل معملٌة لاختبار خواص 

وبالتالً اختٌار ضبطات الماكٌنة التً تتلاءم  ، الشعٌرات بحٌث ٌتم التعرف علً خواص اللوط

اس وهذا الخواص ، ولا شك أن أهم هذه الخواص هو الطول الفعال للشعٌرات الذي ٌعتبر الأس

الذي ٌتم بناء علٌه ضبط المسافات بٌن سلندرات السحب حٌث ٌجب أن تزٌد هذه المسافة قلٌلا 
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عن الطول الفعال للشعٌرات و معلوم لنا أن تحدٌد الطول الفعال للشعٌرات ٌتم ٌناءا عن منحنً 

 توزٌع الشعٌرات المعروف باسم منحنً بٌٌر.

لسحب فإننا سنجد عدة حالات مختلفة تندرج فإن درسنا أوضاع الشعٌرات داخل احدي مناطق ا

 تحتها هذه الشعٌرات كالأتً :

وهذه الشعٌرات ستكون  ، الحالة الأولً: شعٌرات أطوالها أزٌد من مسافة الضبط بٌن السلندرات

وسرعته بطٌئة و لكنها فً الوقت ذاته تبرز من داخل ، ممسوكة فً زوج السلندرات الخلفً 

ومن ثم فإنها تتعرض ، ً زوج السلندرات الأمامً ذو الشرعة العالٌة وتدخل إل، منطقة السحب 

وتحولها إلً ، وٌسبب ذلك تقصفها ، لقوة شد عالٌة نتٌجة الفرق بٌن سرعتً زوجً السلندرات 

 شعٌرات قصٌرة ولا ٌستفاد من طولها الكبٌر 

وهً تمثل ، ندرات الحالة الثانٌة: هً الشعٌرات التً تقارب جدا فً طولها المسافة بٌن السل

الحالة المثالٌة للشعٌرات بمعنً أنها بمجرد أن تغادر السلندرات السحب الخلفٌة فإنها علً الفور 

تدخل إلً سلندرات السحب الأمامٌة أي أن جهاز السحب ٌسٌطر علها سٌطرة كاملة و مثل هذه 

ث ٌكون الشرٌط وٌنعكس ذلك علً حالة المنتج حٌ، الحالة تؤدي إلً انتظام عملٌة السحب 

 الناتج منتظما لأعلً درجة ممكنة .

الحالة الثالثة: هذه الشعٌرات طولها ٌقل بدرجات متفاوتة عن مسافة الضبط بٌن السلندرات فما 

وهً إما أن تكون ممسوكة ، كان منها طوله قرٌبا من هذه المسافة انطبقت علٌه الحالة السابقة 

، وتكون مقٌدة بهذه السلندرات ، رات السحب الأمامٌة فً سلندرات السحب الخلفٌة أو فً سلند

تحت السٌطرة أما الشعٌرات التً تقل كثٌرا عن ذلك فإنها لا تكون  أنهاوتتحرك بحركتها أي 

 وتعرف بالشعٌرات القصٌرة، ممسوكة بأي زوج من السلندرات خلفٌة كانت أو أمامٌة 

وعلً ذلك فهً مضطربة ، تتحرك تبعا لها و، وهً غالبا تتأثر بحركة الشعٌرات المجاورة لها 

،  ولذا تسمً بالشعٌرات العائمة ، الحركة ولٌس لجهاز السحب قدرة علً التحكم فً مسٌرها 

وهً السبب الأساسً لعدم انتظام المقطع العرضً للشرٌط أو المبروم أو الخٌط حٌث تتراكم 

الشعٌرات العائمة اضطرابا كلما  فً بعض أجزاء منها بٌنما لا توجد فً باقً الأجزاء وتزداد

زادت النسبة بٌن الضبط بٌن أزواج سلندرات السحب علً طول الفعال للوط أو زادت النسبة 

وٌنتج ذلك بموجات ، بٌن السرعة السطحٌة للسلندارت الأمامٌة بالنسبة للسلندرات الخلفٌة 

 السحب .
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ٌث ٌمكن السٌطرة علً الغالبٌة ولهذه الأسباب فإن مسافة بٌن السلندرات ٌجب اختٌارها بح

ولكن فً الوقت ذاته تفادي حدوث ، ومنع وجود الشعٌرات العائمة ، العظمً من الشعٌرات 

 التقصٌف للشعٌرات الطولٌة كلما أمكن ذلك .

 مسافات السحب: 

ٌقصد بكلمة مسافة السحب أنها المسافة بٌن خطً تماس زوجٌن متعاقبٌن من سلندرات السحب 

فة  تزٌد قلٌلا عن الطول الفعال لشعٌرات القطن الموجودة فً جهاز السحب  ، وٌتم وهذه المسا

 بالإغراضتحدٌد مسافة السحب بٌن سلندرات السحب فً مناطق السحب المختلفة بحٌث تفً 

 الآتٌة :

أ ( ألا تكون المسافات ضٌفة و فً هذه الحالة سوف تتسبب فً نسبة تقصٌف عالٌة للشعٌرات 

فً أزواج السلندرات الأمامٌة و الخلفٌة فً نفس الوقت مما ٌعرضها لاجهادات  تكون ممسوكة

 شد تسبب هذا التقصٌف .

ب ( أن تكون المسافة مناسبة بحٌث ٌسٌطر السحب علً الغالبٌة العظمً من الشعٌرات ولا 

ً ٌسمح بوجود الشعٌرات العائمة حتً ٌكون الشرٌط الناتج علً اعلً قدر من الانتظامٌة و لك

ٌتحقق ذلك فإنه بمجرد مغادرة الشعٌرات للسلندرات الخلفٌة ٌجب أن تمسك فورا بالسلندرات 

الأمامٌة ، ومهما تكن مسافة الضبط تتقرر للوط الشعٌرات فإنه علً الرغم من ذلك تحدث نسبة 

تقصٌف لبعض الشعٌرات و كذلك تفلت بعض الشعٌرات ألأخرى من السٌطرة المفروضة علٌها 

 لً شعٌرات عائمة لا ٌمكن لجهاز السحب التحكم فٌها .وتتحول إ

 

 3/  4ٌبٌن احد أنظمة جهاز السحب ( 2رقم )الشكل 
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 العوامل التً تؤثر علً مسافات السحب:  

 ٌمكن إجمال العوامل التً تؤثر علً طول مسافة السحب بأنها:

 أ ( الطول الفعال للشعٌرات 

 ب ( أرقام صور القطن 

 سلندرات السحب  جـ ( سرعة دوران

 ولتفسٌر ذلك فإن مسافات السحب تتأثر بالعوامل السابقة كالآتً:

أولا: ٌتم ضبط مسافة السحب علً أساس الطول الفعال للشعٌرات مضافا إلٌه قلٌلة جدا تحدد 

من الخبرة العملٌة لكل نوع من أنواع الأقطان بحٌث ٌكون تقصٌف الشعٌرات الطولٌة أقل ما 

وقد أشرنا إلً ذلك فً البند السابق ، معدل الشعٌرات العائمة إلً أدنً درجة  ٌمكن كما ٌنخفض

 مباشرة .

ثانٌا: فً حالة النمر السمٌكة فإن قطر حزمة الشعٌرات ٌكون كبٌرا ، ومن ثم فإن مسافة 

التلامس بٌن الشعٌرات ، ومحٌط السلندرات ٌكون كبٌرا ، ولكً تتم السٌطرة العالٌة علً 

هذه الحالة بدون تقصٌف ٌجب زٌادة طول مسافة السحب ، أما فً الحالة الشعٌرات فً 

رفٌعة فإن محٌط التلامس بٌن السلندرات  أصبحتانخفاض سمك حزمة الشعٌرات أي أن النمرة 

، والشعٌرات ٌكون قلٌلا وٌلزم تقلٌل مسافة السحب دون خوف من تقصٌف الشعٌرات ، 

ٌث تكون مسافة الضبط بٌن السلندرات الأمامً ، وبالتالً ٌجب أن تتدرج مسافة الضبط بح

والسلندرات السابقة له مباشرة هً أقل المسافات ، وقد أمكن تجرٌبٌا إٌجاد صٌغة لتحدٌد 

 المسافة بٌن مركزي أزواج السلندرات المتعاقبة كالأتً :

 

 المسافة بٌن منتصفً السلندرات الأمامً و الثانً =

                                                      60 

 الطول الفعال للشعٌرات + 

                                100 X النمرة الانجلٌزٌة للشرٌط أو المبروم 

 

 المسافة بٌن منتصفً السلندرٌن الثانً و الثالث = 

                                                      120 

 ات + الطول الفعال للشعٌر

                                100 X النمرة الانجلٌزٌة للشرٌط أو المبروم 
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 = المسافة بٌن منتصفً السلندرٌن الثالث و الرابع )الخلفً( 

                                                      225 

 الطول الفعال للشعٌرات + 

                                     100 X النمرة الانجلٌزٌة للشرٌط 

 

وٌلاحظ من هذه العلاقة الرٌاضٌة أنها تربط بٌن متغٌرات ثلاثة هً مسافة السحب ، والطول 

ونمر صور القطن ، ولتغٌٌر مسافة السحب فإن السلندر الأمامً السفلً  الفعال للشعٌرات ،

أجزاء أو أكثر حسب السلندرات  3مركب علً كراسً من الزهر أو الحدٌد ٌتكون كل منها من 

السفلٌة المستخدمة بالماكٌنة ، وٌتكون من القاعدة  ، وهً مثبتة فً كمر الماكٌنة بمسامٌر   

أي أنه غٌر قابل للإزاحة للإمام أو الخلف ، أما السلندر الثانً   وتحملها السلندر الأمامً

والثالث فٌرتكزان علً كرسٌٌن ٌتحركان علً القاعدة بواسطة زلاقة حتً ٌمكن ضبط المسافة 

 بٌن السلندرات حسب المطلوب 

  :سلندرات السحبل ٌةدورانالالسرعة 

ت العالٌة فإننا نقوم بتقلٌل طول مسافة لتفادي عدم السٌطرة علً الشعٌرات عند استخدام السرعا

السحب بمقدار ضئٌل فً حالة رفع السرعات ، وبالتالً ٌمكن تفادي ظهور موجات السحب عند 

رفع سرعة الماكٌنة ، وعلً ذلك فإننا عادة ما ٌمكننا أن نوازن بٌن الانتظامٌة وإنتاجٌة الماكٌنة 

 التً تكون السرعة أول محدداتها .

 :تحمٌل على سلندرات السحبالتدرج فً ال 

عادة ما ٌكون سمك طبقة الشعٌرات الممسوكة فً السلندرات الخلفٌة أكبر ما ٌمكن ، ثم ٌتناقص 

سمكها من منطقة سحب لآخري نظرا لقوة السحب المبذولة علٌها حتً تكون طبقة الشعٌرات 

علً الشعٌرات قوة أقل ما ٌمكن سمكا بٌن زوج السلندرات الأمامً ، ولذا ٌلزم للقبض جٌدا 

ضغط لٌست عالٌة فً حالة السلندرات الخلفٌة ، وعندما ٌتناقص سمك الشرٌط تلزم علً الفور 

زٌادة قوة الضغط علً الشعٌرات من السلندرات الخلفٌة )حٌث تكون أقل ما ٌمكن( إلً 

عً السلندرات الأمامٌة )حٌث تكون قوة الضغط أعلً ما ٌمكن( ، وبتعبٌر أكثر وضوحا ، ٌرا

أن الضغط علً السلندرات الامامى أكبر من الضغط علً السلندر الثانً ، والضغط علً 

السلندر الثانً أكبر من الضغط علً السلندر الثالث ، بٌنما الضغط على السلندر الثالث اكبر من 
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وٌوضح الجدول مثال توزٌع الضغط بالرطل علً السلندرات  000الضغط على السلندر الرابع 

 السحب

 السلندر الرابع السلندر الثالث السلندر الثانً السلندر الأمامً سم الماكٌنةا

 8 41 42 44 البرم النهائً

   

 الجدول ٌبٌن مثال لتوزٌع الضغوط فً جهاز السحب 

 

  :طرق تحمٌل السلندرات 

إن واقع ما ٌحدث فً جهاز السحب هو مسك طرف الشرٌط من ناحٌة ثم شده )سحبه( من 

وفً هذه الحالة ٌلزم القبض علً الشعٌرات جٌدا عن طرٌق ضغط سلندر  ،انً الطرف الث

ولا ٌتم تحمل الثقل علً محور السلندرات ، السحب العلوي علً السلندر السفلً الذي تحته 

ولكنها غٌر مشحوطة فٌه وإنما ، مباشرة بل ٌتم تحمٌله علً جلبة مركبة علً محور السلندر 

بالتحمٌل علً الجلبة مع دوران السلندر بحرٌة كاملة كما أن نهاٌة ٌوجد خلوص أو سماح ٌسمح 

الجبلة بها شطف حتً ٌمكن تركٌبها فً كرسً السلندر ، وتوجد عدة طرق لتحمٌل قوي 

 الضغط علً السلندرات العلوٌة بٌانها كالآتً :

 أ ( الأثقال الثابتة:

معلقة فً نهاٌتً السلندر العلوي فً تتخلص هذه الطرٌقة فً تحمٌل أثقال ثابتة تتدلً من شناكل 

وبالتالً زٌادة ، كل زوج من السلندر ، وٌمكن زٌادة أو إنقاص عدد الأثقال المثبتة فً الشنكل 

 أو إنقاص قوة الضغط المحملة علً طرفً السلندر إلا أن هذه الطرٌقة تعانً من العٌوب الآتٌة:

جانبً السلندر بٌنما ٌرتكز علً  نظرا لسرعة سلندرات السحب فإن وجود الأثقال علً -

الشعٌرات عند منتصفه فإنه فً حالة مرور جزء سمٌك من الشرٌط أو المبروم بٌن السلندر 

 وعندما ٌمر جزء رفٌع ٌنخفض منتصف ، العلوي والسفلً ٌرتفع منتصف السلندر العلوي 

ً عدم انتظامٌة السلندر العلوي وهو الأمر الذي ٌؤدي إلً تذبذب الضغط دورٌا مما ٌؤدي إل

 مقطع الشرٌط أو المبروم وإحداث ذبذبات دٌنامٌكٌة فً جهاز السحب 

 4/ 4فً حالة تحمل ثقل فً كل طرف من أطراف السلندرات العلوٌة فإنه فً نظام سحب  -

وقد عدلت هذه الطرٌقة إلً ،  أمثال بواقع زوج الأثقال لكل زوج من السلندرات 8نحتاج إلً 
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كبٌر مع نقل تأثٌره إلً جمٌع السلندرات عن طرٌق مجموعة روافع و ٌتوزع استخدام ثقل واحد 

 الضغط علً السلندرات حسب أطوال الروافع و بعدها عن محاور الارتكاز 

 ب( التحمٌل بالٌاٌات:

هذه الطرٌقة تعالج أهم عٌوب طرٌقة الثقل الثابت نظرا لأن من الخواص بالٌاٌات امتصاص أي 

از السحب ، وتحوٌلها إلً ذبذبات ضعٌفة ، وتقلٌل تأثٌرها ، ولذلك فقد ذبذبات متولدة فً جه

شاع استخدام هذه بالٌاٌات عن طرٌق تركٌب السوستة الحلزونٌة أو الورقٌة علً المحور 

،  السلندر العلوي وقد طورت طرق استخدام بالٌاٌات تطورا كبٌرا باستعمال مسدسات الضغط 

 ، وتختلف أشكالها وأحجامها حسب نوع الماكٌنة وهً كثٌرة الأنواع و النظرٌات 

 ج( التحمٌل باستخدام الهواء المضغوط:

تتكون الطرٌقة من استخدام مجموعة روافع خفٌفة الوزن مركبة علً السلندرات العلوٌة تشبه 

من أن ٌؤثر الثقل عند نقطة بٌن الرافعتٌن فٌستبدل  بدلاولكن ، إلً حد بعٌد طرٌقة الثقل الواحد 

ذلك بقوة ضغط هواء مضغوط فً أنبوبة تؤثر فً نفس النقطة بحٌث ٌتغٌر الحمل بتغٌر  عن

 قوة ضغط الهواء .

ٌعٌب هذه الطرٌقة الصعوبات المٌكانٌكٌة المتمثلة فً صٌانة كباسات الهواء ، والمراجعة 

ا ، المستمرة لتوصٌلات الهواء المضغوط للتأكد من إحكامها ، عدم تسرب الهواء المضغوط منه

 .وعموما فهً لٌست شائعة الاستخدام مثل طرٌقة مسدس الضغط بالٌاٌات

 د( التحمٌل بالقوي المغناطٌسٌة:

وهً غٌر ، تعتبر من الطرق الحدٌثة و هً عبارة عن قوة التجاذب المغناطٌسً للسلندر العلوي 

كثٌرة كما  وغٌر منتشرة لأن قوة الضغط المغناطٌسٌة محدودة ، وغٌر مناسبة لأغراض، عملٌة 

 أنه بمرور الوقت فإن المغناطٌس ٌفقد تأثٌره تدرٌجٌا .

 :السحب الكلً والسحوبات الجزئٌة

كما سبق أن عرفنا السحب بأنه نسبة النقص فً المقطع العرضً لحزمة الشعٌرات بمقارنه 

القٌمة الأصلٌة للمقطع العرض لحزمة الشعٌرات مثل دخول جهاز السحب بقٌمة هذا المقطع 

خروج الشعٌرات من الجهاز و القٌمة الناتجة من هذا الحساب تعرف باسم قوة السحب  عند

الكلً لجهاز السحب ، وٌمكن حسابه بعدة طرق منها النسبة بٌن السرعة السطحٌة للسلندر 

 المنتج فً جهاز السحب و السرعة السطحٌة للسلندر الخلفً أي المغذي فً هذا الجهاز 
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وإذن ، عملٌة السحب من أنها تسبب حركة نسبٌة بٌن الشعٌرات ونظرا لما هو معروف عن 

فإننا لو أعطٌنا قوة السحب دفعة واحدة فإن الاضطراب بٌن الشعٌرات سٌبلغ أقصً مداه وهو 

الأمر الذي سٌسبب اختلافات عظٌمة فً المقطع العرض لحزمة الشعٌرات ، وبالتالً انخفاض 

خٌط بشكل خطٌر ٌقلل من قٌمة المنتج لذا فقد رأي العلماء انتظامٌة وجودة المنتج النهائً وهو ال

أن ٌنفذ السحب علً مراحل داخل جهاز السحب حٌث ٌتكون جهاز السحب من عدة مناطق 

سحب كل منها ٌختص بجزء من السحب مع مراعاة التدرج أي أن السحب ثم تزٌد قٌمة السحب 

لمنطقة الأمامٌة وإذن فقد قسمنا قوة فً المنطقة الثانٌة و تعطً قوة السحب الرئٌسٌة فً ا

والعلاقة التً تربط بٌن قوة السحب الكلٌة وقوة ، جزئٌة  اتالسحب الكلٌة للجهاز إلً سحوب

 السحب الجزئٌة كالتالً :

 )قوة السحب الكلٌة = حاصل ضرب السحوبات الجزئٌة(

علً مجموعة فٌمكن توزٌعه  1668قوة سحب الكلٌة  4/4فلو فرضنا وجود جهاز سحب نظام 

 جزئٌة كالتالً : اتسحوب

( فتكون قوة السحب 6( ، والسحب الأمامً )265( ، والسحب الوسط )1612السحب الخلفً )

 (X 215 X 6  =4618 4142السحب الكلً = )              الكلٌة هً:

أي حاصل السحوبات الجزئٌة ولتغٌٌر قٌمة السحوب الجزئٌة أو السحب الكلً ، فأن ذلك ٌتم 

 ترس سحب كلى. أوكان ترس سحب جزئً  إذاعن طرٌق تغٌٌر تروس السحب بالماكٌنة ، 

   :سحب الشد 

وهو ، ( 1605 – 1602عبارة عن سحب بسٌط جدا فً قٌمته ٌزٌد قلٌلا عن الواحد الصحٌح )

 نجزئٌٌولكن قصد به عدم تراكم بٌن ، لٌس مقصورا بذاته لعمل سحب فً الشرٌط أو المبروم 

ومن ، والأمثلة كثٌرة لسحب الشد ، الواحدة أثناء انتقاله من احدهما إلً الآخر  الآلة من أجزاء

،  وسحب الشد بٌن كالندر الدوفر، ودرفٌل فً ماكٌنة الكرد ، ذلك سحب الشد بٌن درفٌل الملف 

  الماكٌنة وكالندر الفانوس فً نفس

  :مدي السحب وحدود الأرقام بكل ماكٌنة

قوة السحب الكلً لماكٌنات خطوط التشغٌل و هً للماكٌنات التقلٌدٌة و والجدول ٌوضح حدود 

 سنحاول بقدر الإمكان إعطاء الأرقام الخاصة ببعض أنواع الماكٌنات الحدٌثة:

 الجدول التالً ٌوضح متوسط قوة السحب فً مراحل التشغٌل
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 الماكٌنة

 رقم صورة القطن قوة السحب

 النمر المعتادة رحدود النم متوسط السحب حدود السحب

 418 211 – 415 ماكٌنة الملفات النهائٌة

451 - 341 

 المتر / جرام

 المتر / جرام411

 ماكٌنة الكرد

 ماكٌنة تجمٌع الأشرطة

 ماكٌنة السحب الملفات

 ماكٌنة التمشٌط

81 – 421 

415 -  215 

4 – 6 

41 – 81 

411 

2 

4 

61 

3.5 -5.1 

55 – 61 

55 – 65 

413 – 418 

 المتر / جرام 4.1

 المتر / جرام 58

 المتر / جرام 58

 المتر / جرام 4

 السحب ممر أول

 السحب ممر ثان

515 – 814 

515 – 814 

715 

715 

315 – 412 

315 – 412 

 المتر / جرام 318

 المتر / جرام 318

 انجلٌزي 414 211- 1175 8 43 – 5 البرم

 الغزل الخلفً

 غزل الطرف المفتوح

21 – 61 

31 - 311 

31 

461 

46- 441 

4 - 41 

 انجلٌزي 41

 انجلٌزي  21

 

  :معنً الازدواج 

وهو ، مبروم( علً مناطق سمٌكة وأخري رفٌع  –شرٌط  –تحتوي معظم صور القطن )ملف 

ما ٌعرف بعدم انتظامٌة المقطع العرضً ، وهذا العٌب ٌعتبر بلا منازع أخطر العٌوب فً 

وهو ، التحضٌرات و انتقالها إلً المنتج النهائً  مراحل التشغٌل خصوصا إذا لم تعالج فً أقسام

الخٌط إذا أن عٌب عدم الانتظامٌة فً المقطع العرضً للخٌط ٌسبب بالتالً عدم انتظام متانته 

ولهذا السبب فإن كثٌرا من المراحل ، وتدهور كثٌر من صفاته الغزلٌة ، وسوء مظهرٌة الخٌط 

عدد الشعٌرات فً المقطع العرضً للمنتج بتطبٌق التحضٌرات تهدف إلً زٌادة نسبة انتظامٌة 

، ثم  (وممر ثانً، )ماكٌنات السحب ممر أول  عدد من صور القطن علً ماكٌنة مناسبة

إعطائها قوة سحب بحٌث تكون النمرة الناتجة هً تقرٌبا نمرة كل ضلع من الأضلاع المغذاة 
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ودائما فإن عدد ، حسٌن الانتظام ولكن لت، للماكٌنة لأن الهدف هنا لٌس إعطاء السحب لذاته 

رؤوس  6رؤوس أو  4الأضلاع المغذاة للماكٌنة ٌكون عدد زوجٌا فمثلا فً ماكٌنة التمشٌط كل 

شرائط  8شرائط أو  6تطبق شرائطها لتنتج الشرٌط الممشط كما أن ماكٌنات السحب تطبق 

بتوقع عادة أن الأماكن  وٌرجع السبب فً ذلك إلً أنه بنظرٌة الاحتمالات، شرٌط واحد  لإنتاج

السمٌكة فً كل شرٌط سٌتصادف تطبٌقها مع الأماكن الرفٌعة فً شرٌط آخر فٌكون الناتج ثابت 

وتزٌد فرصة هذا الاحتمال كلما زاد عدد الأضلاع ، القطر عند جمٌع مقاطع الشرٌط الناتج منها 

 أي عدد الازدواجات

   :ةانتظامٌة السحب وعلاقتها بعدد الأشرطة المزدوج

ٌحدث انخفاض فً معامل اختلاف المقطع العرضً لشرٌط السحب الناتج من تطبٌق عدد من 

،      الشرائط المغذاة للماكٌنة كلما زادت الازدواجات ، حٌث ٌتبٌن بوضوح انخفاض المعامل 

وبالتالً زٌادة الانتظامٌة بشدة عندما تزاٌد عدد الأضلاع المطبقة معا حتً وصل إلً أدنً 

 شرائط . 8،  6ف عند المنطقة بٌن اختلا

... وتفسٌر ذلك هو زٌادة احتمالات تقابل الأماكن السمٌكة مع الرفٌعة كلما زاد عدد     

الأضلاع ، وٌضاف إلً ذلك أن المطلوب استخدام أقل عدد من الشرائط لتحقٌق الانتظام 

انات التغذٌة أي أن الناحٌة المطلوب ، وبالتالً تقلٌل التكالٌف ، والمساحة المطلوبة لرص اسطو

 الاقتصادٌة هامة جدا عند إعداد الترتٌبات الخاصة بتحسٌن الانتظام .

 

  :وعلاقتها بعدد مرات السحب، انتظامٌة السحب 

أجرٌت سلسلة من التجارب علً أنواع عدٌدة من الماكٌنات بنفس الأقطان من ضبط المسافات 

ع المتغٌرات التً ٌحتمل أن تؤثر سلبٌا أو اٌجابٌا حسب الطول الفعال للشعٌرات ، وتوحٌد جمٌ

 علً انتظامٌة الشرٌط الناتج لدراسة تأثٌر عدد ممرات السحب ، وتبٌن من الدراسة ما ٌلً:

 أ ( تتحقق أعلً درجات الانتظامٌة عند استخدام ثلاثة ممرات سحب 

وتختل انتظامٌة ، نٌة الاختلافات فً الظهور مرة ثا تبدأب( عند استخدام الممر الرابع سحب 

 0الشرٌط المنتج

جـ ( فً حالة استخدام ماكٌنات السحب التقلٌدٌة فإن الفرق فً الجودة بٌن استخدام الحدٌثة  

ثلاثة مراحل سحب هو فارق غٌر صغٌر ، وفً حالة ماكٌنات السحب الحدٌثة ذات أجهزة 

ق المشار إلٌه ٌتضاءل إلً السحب المزدوجة ٌمكن السٌطرة علً الشعٌرات العائمة فإن الفار
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درجة كبٌرة ، ولا ٌستلزم الآمر عندئذ استخدام ممر ثالث سحب اذا وضعنا فً الاعتبار عنصر 

والمساحات الإضافٌة ، ولذا ٌقتصر فً ماكٌنات السحب الحدٌثة علً ، والعمالة ، التكلفة الزائدة 

تكفً لتحقٌق مستوٌات الجودة ممرٌن فقط ، ونتائج الانتظامٌة فً هذه الحالة لا باس بها و 

 المطلوبة .

ولا شك فً أن متانة الخٌط ترتبط ارتباطا وثٌقا بانتظامٌة السحب فً مراحل التشغٌل المختلفة 

لأن الخٌوط عندما تتعرض للاجهادات فإنها تقطع عند أضعف نقطة فً المقطع العرضً للخٌط 

الضعف فٌها تدرٌجٌا فٌزٌد متوسط ، وإذن انتظام المقطع العرضً للخٌوط ٌعنً تلاشً نقط 

 متانة الخٌط .

 
   :السحب العالً

وأجهزة ، هو إمكان تنفٌذ سحب قوته عالٌة نسبٌا للسحب العادي ، وقد ٌطلق علٌه اسم الطوٌل 

السحب المستخدمة لهذا الغرض تتمٌز بالقدرة العالٌة علً السٌطرة علً الشعٌرات أثناء السحب 

 كم فً الشعٌرات العائمة .، وذلك لوجود أجهزة التح

 مزاٌا السحب العالً:             

 تمتاز أجهزة السحب العالً بالمٌزات الآتٌة :

 18وٌتم تشغٌل مرحلة برم واحدة حتً خٌط ، أ ( إمكانٌة عدم تشغٌل ماكٌنات البرم النهائً 

ة أو أربعة وإذا زادت النمرة عن ذلك ٌستلزم واحدة مرحلتٌن برم بدلا من ثلاث، انجلٌزي 

،    والعمال ، ومساحة المصنع ، المال المستثمر  رأسمراحل برم مما ٌترتب علٌه توفٌر فً 

وٌستحسن فً هذه الحالة خفض قوة السحب ، وغٌرها ، والطاقة المحركة ، والصٌانة 

، وبذلك تقلل من قطوعات البرم ، وتركٌز قوة السحب فً ماكٌنة الغزل ، المستخدمة فً البرم 

 حصل علً جودة عالٌة فً الخٌوط .ون

وسعر أقل لإنتاج خٌوط ذات جودة مقبولة ، ب ( إمكانٌة تشغٌل الأقطان  ذات جودة منخفضة 

 مما ٌخفض التكالٌف .

جـ ( سهول تغٌٌر الأقطان علً الماكٌنات مع قلٌل من ضبط المساقات بٌن سلندرات جهاز 

 ل العطلات .وٌقل، والمجهود ، السحب و هذا مما ٌوفر الدقة 

( راحة العمال: تقل القطوعات التً ٌكون سببها جهاز السحب فٌقل جهد العامل المبذول فً  د

والماكٌنات ، إصلاح القطوعات فٌزٌد الإنتاج مع إمكانٌة حمل العامل بزٌادة عدد المردان 

 المخصصة لكل عامل .
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لة دون أن تحدث العٌوب التً هـ ( إمكانٌة خلط أنواع من الشعٌرات التً تتقارب فً طول التٌ

 توجد عند استخدام أجهزة السحب العادٌة 

 

  :عٌوب أجهزة السحب العالً

ونمرة المبروم حٌث أن ذلك ، أ ( الهبوة: تزٌد احتمالات الهبوة كلما زاد الفارق بٌن نمرة الخٌط 

جهزة شفط وهنا ٌلزم وجود أ، ٌعنً زٌادة الحركة النسبٌة بٌن الشعٌرات داخل جهاز السحب 

 وإلا فإن الجودة ستتأثر سلبٌا .، ذات كفاءة عالٌة 

السلندر الأوسط  ٌبذلهوبسبب المجود الذي ، المصارٌف تكالٌف صٌانة أجهزة السحب  ب (

 . ٌراعً أن ٌكون ترس السحب متٌنا فضلا عن ارتفاع الاستهلاك فً الطاقة الكهربٌة

 

  :موجات السحب 

لمبييروم أو الخييٌط بصييفة دورٌيية منتظميية أي علييً مسييافات هييً عٌييوب تظهيير فييً الشييرٌط أو ا

وٌرجع منشيأها عيادة إليً عٌيوب فيً اليدرافٌل اليدوارة مثيل دوفير ماكٌنيات الكيرد أو ، متساوٌة 

وتتوقيف المسيافة ، فً سلندرات السحب بماكٌنيات السيحب أو المبيروم أو الغيزل  رفهخدوش أو 

وإذا لم ، ٌث أنه هو الذي ٌحدد طول الموجة الدورٌة لظهور العٌب علً قطر الدرفٌل المعٌب ح

       تعييالج موجييات السييحب فييً كييل مرحليية التشييغٌل التالٌيية حٌييث ٌتعيياظم طييول الموجيية تييدرٌجٌا ،

وخاصية ، والاهتميام بالصيٌانة ، وللتخلص من موجات السحب العناٌة بسلامة أجزاء الماكٌنيات 

والأجييزاء المتحركيية فييً ، المحيياور وتزٌٌييت كراسييً ، وعملٌييات تشييحٌم ، الصييٌانة الوقائٌيية 

 وإصلاح هذه العٌوب فور اكتشافها.، واكتشاف العٌوب مبكرا ما أمكن ، الماكٌنات 

  :نظم السحب

 عند عقد مقارنة بٌن أي جهازٌن للسحب ٌراعً ما ٌأتً :

 أ ( أقصً قوة سحب ٌمكن الوصول إلٌها من كل جهاز.

 از أي أقصً سرعة سطحٌة للسلندر المنتج .ب( الإنتاج الذي ٌمكن الحصول علٌه من الجه

 جـ ( عدد الماكٌنات التً ٌوفرها الجهاز ، مصارٌف الصٌانة اللازمة له

 ومتانتها.، ودرجة انتظامٌتها ، د ( نوع الخٌوط الممكن غزلها باستعمال الجهاز  

 هـ ( عدد القطوعات التً تحدث فً كل ألف مردن / ساعة عند تشغٌل .
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 من الجهاز. عد الهبوو ( مقدار تصا

 والالكترونٌة التً تكون موجودة فً الجهاز .، ز ( التعقٌدات المٌكانٌكٌة 

 

 :تطور أجهزة السحب وعٌوب كل نظام وممٌزاته

 ٌمكن تلخٌص مراحل تطور أجهزة السحب فً ما ٌأتً: 

 : 2/2أولا: نظام سحب 

وسٌلة للسٌطرة علً ٌتكون هذا الجهاز من زوجٌن من السلندرات ولا ٌحتوي علً أي 

الشعٌرات أثناء عملٌة السحب كما أن كمٌة السحب المطلوبة تعطً دفعة واحدة و ٌلاحظ أن 

وهو بذلك غٌر قادر علً ،  5 : 4إمكانٌات الجهاز بسٌطة نظرا لأن قوة السحب له تتراوح بٌن 

 ا بدائٌا .والجودة الناتجة منه متواضعة للغاٌة ، وعموما ٌعتبر جهاز، نمر عالٌة  إنتاج

 :3/ 3ثانٌا: نظام سحب 

فً هذا الجهاز ٌنفذ السحب علً دفعتٌن بدلا من دفعة واحدة حٌث ٌنفذ سحب صغٌر فً منطقة 

وهذا السحب بالذات فً ماكٌنات الغزل ٌسمً سحب ، وٌسمً السحب الخلفً ، السحب  الخلفٌة 

مات المبروم لعملٌة انزلاق بر مقاومةتكسٌر البرمات لأن له وظٌفة هامة هً التغلب علً قوة 

الشعٌرات علً بعضها أثناء السحب بحٌث ٌسهل حركة هذه الشعٌرات فً مناطق السحب التالٌة 

                               0(الأمامًأما القدر الأساسً من السحب فٌنفذ فً المنطقة الأمامٌة )السحب 

                                                       (الأمامًالسحب ×  السحب الكلً هو ناتج ضرب السحب الخلفً) 000 وٌكون 

ولذلك فإن الجودة ، وهذا الجهاز ٌعنً من عدم وجود وسٌلة للتحكم فً الشعٌرات القصٌرة 

 . الناتج منها لٌست بالقدر المطلوب

 :4/ 4ثالثا: جهاز سحب 

وزع سحب الرئٌسً علً منطقتٌن هما هذا الجهاز ٌحتوي علً ثلاثة مناطق بحٌث ٌمكن أن ٌ

مع ملاحظة التدرٌج فً كمٌة السحب مع  الأمامًومنطقة السحب ، منطقة السحب الأوسط 

الذي ٌقلل جدا  الأمروهو ،  1625وهً حوالً ، مراعاة أن قٌمة السحب الخلفً منخفضة جدا 

تجة منه مقبولة وبذلك فإن الجودة النا، من احتمالات تقصٌف الأقطان مرتفعة الشعٌرات 

والتً معامل اختلاف طول الشعٌرات فٌها ، خصوصا مع تشغٌل الأقطان مرتفعة الرتبة 

ولكن أهم عٌوبه عدم فاعلٌة عند ،  20 – 18والسحب الكلً لهذا الجهاز حوالً ، منخفض 
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تشغٌل خلطات بها نسبة من العوادم نظرا لعدم وجود وسٌلة محددة فً الجهاز للسٌطرة علً 

 رات القصٌرة ، وبالتالً فلن ٌمنع ظهور موجات السحب الشعٌ

 :3/4رابعا: جهاز سحب 

لوي عوفوقها ثلاثة سلندرات علوٌة بحٌث ٌرتكز السلندر ال، عبارة عن أربعة سلندر سفلٌة 

والغرض من ذلك زٌادة التلامس بٌن ، الأوسط علً السلندرٌن السفلٌٌن الثانً والثالث 

سطً من السلندرات بحٌث تكون الشعٌرات القصٌرة موجهة دائما والمجموعة الو، الشعٌرات 

وإذن ، بتأثٌر منطقة السحب الخلفٌة أو منطقة السحب الأمامٌة ، ولا ٌسمح لها بأن تكون عائمة 

ففً هذا الجهاز تخرج الشعٌرات من بٌن زوج السلندرات الخلفٌة لتدخل إلً الثلاثة سلندرات 

والتً تكون ، سطحٌة واحدة أي لا ٌوجد سحب بٌنها سحب  وهً تتحرك معا بسرعة، الوسطً 

فلا تستطٌع أن تترك منطقة التلامس سواء بمقدمة الشعٌرات أو ، مساحة التلامس فٌها كبٌرة 

التحكم  مؤخرتها إلا بعد تدخل بٌن الزوج الأمامً من السلندرات ، وبهذه الطرٌقة ٌمكن ضمان

 نوعا فً حرك الشعٌرات .

 :4/3لسحب خامسا: جهاز ا

،      هو ٌشبه فً فكرته إلً كبٌر الجهاز السابق إلا أن السلندرات العلوٌة تكون أربعة سلندر 

والثالث فوق السلندر السفلً ، كز السلندران العلوٌان الثانً توٌر، والسلندر السفلً ثلاثة 

،     قة أحسن وٌتحكم فً الشعٌرات بطرٌ، هذا الجهاز ٌعتبر أفضل من الجهاز السابق  الأوسط

 . 22وإمكانٌاته كبٌرة حٌث تصل قوة السحب بهذا الجهاز إلً حوالً 

 سادسا: جهاز سحب ذو سٌر جلدي مفرد:

ومعه درفٌل قطرة صغٌر ٌقع ، فً هذا الجهاز ٌركب سٌر جلدي علً درافٌل السفلً والأوسط 

إلً  الأوسطك السلندر وفائدة السٌر هو حملا لشعٌرات التً تتر، بٌن درفٌل الأوسط والأمامً 

، الأكبر حثً ٌتم مسكها فً السلندر الأمامً بهذه الطرٌقة أمكن التحكم فً الشعٌرات القصٌرة 

كلما كان التحكم فً الشعٌرات  الأمامًمن السلندر  نالصغرٌٌوٌلاحظ أنه كلما اقترب الدرفٌلٌن 

وٌعطً قوة سحب ، لعالً وعلً ذلك فإن هذا الجهاز ٌعتبر من أجهزة السحب ا، القصٌر أفضل 

 والمنتظمة نوعا .، ، وٌستخدم للاقطان المتوسطة  30

 : سابعا: أجهزة سحب كازابلانكا
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قام المهندس الاسبانً فردٌناند كازابلانكا بتصمٌم جهاز سحب عبارة عن قطعتٌن من الجلد 

لسلندرات وتمر الشعٌرات بٌنهما حتً تصل إلً ا، الطري مركبتٌن علً السلندر كما بالشكل 

التً تدور بسرعة محٌطٌة أكبر من سرعة الجلد ، وبهذه الطرٌقة أمكن تفادي موجات  الأمامً

وانحٌاز الشعٌرات القصٌرة إلً أماكن عشوائٌة إلا أن أهم عٌوب هذا الجهاز أنه معقد ، السحب 

 الصٌانة ثٌر من كوبالتالً فهو ٌحتاج إلً ال، وعطلاته الكثٌرة ،  الأجزاء ةوكثر، التركٌب 

وصمم جهاز آخر أبسط من الجهاز ، ولقد قام كازابلانكا نفسه بتبسٌط هذا الجهاز فٌها بعد 

 80السابق ، وٌمكن لهذا الجهاز تنفٌذ قوة سحب حتً 

 ثامنا: جهاز سحب ٌتركب من جهاز سحب بسٌور جلدٌة ومكثف:

،  (3ما بالشكل رقم )ك ٌتركب هذا الجهاز من وحدتٌن متكررتٌن من جهاز كازابلانكا الثانً

هبو أثناء انتقالها من الجهاز  إنتاجوبٌنهما قمع  تكثٌف للمحافظة علً الشعٌرات من التشعٌر أو 

ولكن المعتاد ،  400والحد الاقصً للقوة السحب لهذا الجهاز هو ،  الأمامًالخلفً إلً الجهاز 

 فقط 120 – 100وهو استخدامه محدود سحب ، 

 

  

 ٌن نماذج مختلفة من أجهزة السحبٌب( 3رقم )الشكل 

 اهم اجزاء الفرعٌة بماكٌنة سحب الاشرطة:

 القطاٌف العلوٌة والسفلٌة لجهاز السحب:
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القطٌفة عبارة عن بنطلون من الصوف المضغوط المشدود بتأثٌر درفٌلٌن ٌتحركان حركة 

ت السحب وتوجد قطٌفة علوٌة وأخري سفلٌة تعمل كل منها بالتلامس مع سلندرا، دورانٌة 

لتنظٌفها باستمرار من أي هبو متراكمة علٌها كما توجد تركٌبة آلٌة تنتهً بمشط أفقً ٌتحرك 

 حركة ترددٌة لنظافة كل من القطفتٌن .

 لوحة الشاشة:

تسمً أحٌانا صحن الشاشة و هً عبارة عن صحن مصقول السطح عرضة من الخلف متسع 

باشرة و ٌضٌق تدرٌجٌا نحو الأمامً حتً وموجود أمامها م، بأتساع عرض سلندرات السحب 

ٌصل إلً أقل عرض له عندما ٌنتهً بقمع مخروطً الشكل مقطعة مستدٌر حٌث تتكثف الشاشة 

ولوحة الشاشة مثبتة أمام سلندر السحب الأمامً ، داخله إلً شرٌط أمامً مائلة القمع مباشرة 

تعمل كحساس كهربً  ةضوئٌوٌوجد علً جانبً الصحن جزئً خلٌة كهر و، مائلة إلً أسفل 

 ٌوقف الماكٌنة عن العمل فً حالة قطع الشاشة 

 عدادات الماكٌنة: 

،   وهو ٌمثل إنتاج العامل ، تشتمل الماكٌنة علً مجموعة عدادات منها عداد البنط )الهانكات( 

 والتزٌٌت حٌث ٌتم تشحٌم، وهو خاص بالتشحٌم ، وعداد الٌاردات بالإضافة إلً عداد الساعات 

 أجزاء الماكٌنة بناءا عن فترات زمنٌة منصوص علٌها فً كتالوج الماكٌنة .

 مروحة الشفاط:

وله دعامتٌن علً الأجناب ، جهاز السحب بالماكٌنة مغطً بغطاء قوي من الصاج السمٌك 

وفً هذه الحالة فإن النظام هو إحكام غلق ، لٌنسنً فتحة لأعلً دون أن ٌغلق من تلقاء نفسه 

لموجودة فوق جهاز السحب حتً لا ٌتسرب الغبار أو الهبو غلً جو الصالة حٌث ٌتم المنطقة ا

شفطه بتأثٌر مروحة الشفط ٌحركها موتور موجود فً الجزء السفلً من الماكٌنة حتً ٌتم 

 استخراج الهبو المتجمعة فٌه من وقت لآخر .

 لمبات الإشارة: 

شارة مغلقة بأغطٌة ذات ألوان مختلفة وإذا ٌوجد عمود فوق دولاب الماكٌنة به مجموعة لمبات إ

 ومثال ذلك:، أضاءت أي لمبة منها فإنها تفٌد سببا من أسباب وقوف الماكٌنة 

 لمبة حمراء: وصول التٌار الكهربائً إلً الماكٌنة . – 1

 لمبة خضراء: قطع الشرٌط عند الكرٌل . – 2
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 لمبة صفراء: التفاف القطن حول أحد سلندرات السحب . – 3

لمبة بٌضاء: انسداد قمع الفانوس أو التفاف القطن علً كالندر الصقل أو دوران فً  – 4

 المساورة المائلة داخل الفانوس

 

  :مسار الشرٌط بماكٌنة السحب

توضع اسطوانات التغذٌة تحت الكرٌل حسب نظام الكرٌل ثم ٌسحب طرف الشرٌط من كل 

ة لدلٌل الشرٌط الخاص بكل اسطوانة ثم ٌمر وٌمرر من الفتحة المستدٌرة الأفقٌ، اسطوانة 

،       الشرٌط بٌن فرعً الشوكة الملحقة بدلٌل الشرٌط لكً ٌوجد الشرٌط فوق درفٌل الكرٌل 

وتكرر هذه العملٌة لجمٌع أشرطة التغذٌة فتأخذ الأشرطة مساراتها المتجاورة فوق درافٌل 

تغذٌة بحٌث ٌمر كل شرٌطٌن منفتحة واحدة الكرٌل المتتالٌة ثم تلضم الأشرطة فً فتحات دلٌل ال

وتحت درفٌل حساس واحد ثم تتجمع الأشرطة لتدخل إلً جهاز السحب من خلال زوج 

وبقوة السحب المحددة ، سلندرات السحب الخلفً فٌقوم جهاز السحب بعملٌة السحب المطلوبة 

الشاشة إلً بالجهاز حٌث تخرج شاشة السحب من سلندر السحب الأمامً فتكر فوق صاجه 

القمع مباشرة حٌث ٌقوم بتكثٌفها لكً ٌتولً درفٌلً الصاقل مهمة ضبط الشرٌط الناتج لتقلٌل 

حجمه لكً ٌمر بعد ذلك بدون أي مشاكل أو تشعٌر داخل تجوٌف الماسورة المائلة الموجودة 

س داخل الفانوس و ٌدور قرص الفانوس فٌرص الشرٌط داخل الاسطوانة الموجودة أسفل الفانو

و هذه الاسطوانة تدور هً الأخرى حول محورها فوق محمولة فوق قرص أفقً ٌدار بفعل 

والفانوس من فوقها ٌحدث ، توصٌلة حركة بواسطة ترس حلزونً ، و نتٌجة لدوران الاسطوانة 

وٌلاحظان ، ترحٌل لمركز الحلقات فتعطً الشكل النهائً لطبقات الشرٌط داخل الاسطوانة 

ٌرص فٌها شرٌط السحب ٌلزم أن ٌكون قاعها متحركا أي أن ٌكون بداخلها الاسطوانات التً 

ٌاي بأعلاه طبق قطرة ٌقل قلٌلا عن القطر الداخلً لاسطوانة الشرٌط و ذلك لتقٌل طول جزء 

الشرٌط المدلً من نقطة خروجه من الفانوس حتً سطح طبق الشرٌط فً الاسطوانة إلً أقل 

 طول ممكن .
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 (4الشكل رقم )
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 تفاصٌل الأجزاء وكٌفٌة فك وإصلاح وإعادة تركٌب الأجزاء

عادة تركيب أجزإء ماكينة إلسحب في حالات إلصيانة إلدورية لمماكينة أو  صلاح  وإ  يتم فك وإ 

إلصيانة إلسنوية أو في حالة تمف أي جزء من إلماكينة ويجب تغييره أو في حالة نقل إلماكينة 

 من مكان لآخر ويتم ذلك كالآتي:

يجب قبل إجرإء عممية فك إلأجزإء أن تكون إلماكينة خالية تماماً من إلقطن حتى لا يتموث 

بالزيوت أو إلشحوم ويتم فصل إلتيار إلكيربي عن إلماكينة وتأمينو ويتم تنظيف إلماكينة من 

 إلعوإدم ثم إحضار إلعدد إللازمة لذلك.

 :الأولية لمتمرين ر المعارف النظ

 اسٌة(:الكرٌل )الأعمدة الأس

عبارة عن ثلاثة أو أربعة قوائم رأسٌة لها قاعدة من أسفل ٌمكن تثبٌتها بجاوٌطات فً الأرض 

سنتٌمترا ٌحتوي بداخله علً  15أما من أعلً فهً تحمل صندوقا مستطٌلا عرضه حوالً 

وهذه المجموعة تستمد حركتها من درفٌل ، وتروس الجنازٌر ، مجموعة قٌادة بالجنازٌر 

درافٌل سطحها  4أو  3تروس الجنازٌر تحرك مجموعة حوامل أفقٌة عبارة عن و، الحساس 

وبٌن الشرٌط و كل درفٌل منها ٌمتد ، الخارجً به مجاري طولٌة لزٌادة مساحة التلامس بٌنها 

 3علً اتجاه حركة التغذٌة ، ومعنً ذلك أن كل جانب من جانبً الكرٌل ٌصلح أن ٌوضع تحته 

X 2  =6 4أو  اسطوانات تغذٌة X 2  =8  دلٌفري 2اسطوانات تغذٌة ، وذلك الماكٌنة لها     

)مورد سحب( فإن كل جانب الثانً للكرٌل ٌحتوي علً نفس العدد من الاسطوانات أي ن العدد 

 اسطوانة . 16أو  12الإجمالً لاسطوانات التغذٌة سٌكون 

 التمرين الأول:

 المطموب:

  )الكرٌل الثابت( أدلة الشرٌط الثابتةفك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 



28 
 

 التنفيذ:

 أدلة الشرٌط الثابتة:وصٌانة وتركٌب فك  -1

أدلة إلشرط إلثابتة عبارة عن موإسير من إلصمب إلغير قابل لمصدأ أو إلألمونيوم وىي مثبتة 

إلتثبيت ثم فك مسامير بطاولة إلأشرطة بوإسطة جمب وحوإمل ومسامير تثبيت يتم فك مسامير 

عادة تركيبيا ثم يتم  إلجمب ثم سحب إلموإسير إلتالفة وتركيب أخرى سميمة مكانيا أو إصلاحيا وإ 

 تثبيت مسامير ربط إلموإسير مع إلجمب.
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 :ثانيالية لمتمرين ر المعارف النظ

عبارة عن خوصة وهو ، هذا الدلٌل ٌعمل علً تغذٌة الشرائط من الكرٌل إلً جهاز السحب 

معدنٌة مثبت علٌها لوحة من الناٌلون بها فتحات تسمح منها بمرور  شرٌطٌن معا من الفتحة إلً 

وٌلاحظ أن عرض اللوحة هو تقرٌبا عرض كسوة الكاوتش الموجودة علً ، درافٌل الحساس 

 تغذٌة .دلٌفري ٌكون لها دلٌلٌن لل 2وبالتالً فإن ماكٌنة السحب التً لها ، سلندرات السحب 

لضمان تحدٌد مسار لكل شرٌط تغذٌة بمجرد وصوله إلً الدرفٌل الحامل له ٌوجد أفقً مثبت و

وفً كل جهة ، سنتٌمترا منه  15وموازٌا له علً بعد حوالً ، فً الكرٌل خلف كل درفٌل حمل 

من جهتً الكرٌل ٌثبت فً السٌخ مجموعتٌن دلٌل للشرٌط عبارة عن دلٌل مستدٌر أفقً ٌستقبل 

الشرٌط فوق الاسطوانة ملامسته لدرفٌل الكرٌل مباشرة بالإضافة إلً شوكة رأسٌة ذات فرعٌن 

 علً خط واحد مع الدلٌل بحٌث ٌمر الشرٌط بٌن فرعً الشوكة 

 التمرين الثانى
 المطموب:

 فك أدلة إلشريط إلخمفية فك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 وصٌانة وتركٌب فك أدلة الشرٌط الخلفٌة  فك

وهً مصنوعة من الصاج الثقٌل وٌمر الشرٌط ،  Vأدلة الشرٌط الخلفٌة على شكل حرف 

خلالها قبل مروره على درفٌل الرفع والثقل وكل زوج من الأدلة مثبت بمحور من الصلب 

 .مثبت فً طاولة الأشرطة وٌتم فكه بفك مسمار تثبٌته فً طاولة الأشرطة
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 :ثالثية لمتمرين الر المعارف النظ

 درافٌل الحساس )درافٌل الرفع(:

هً وسٌلة من وسائل إٌقاف الحركة فً حالة قطع أحد الشرائط المغذٌة للماكٌنة أو انتهاء أحد 

وتقوم فكرة هذا الحساس الكهربً علً نظرٌة الماس الكهربً حٌث ٌمتد درفٌلٌن ، الاسطوانات 

وأحدهما مشحون بشحنة ، رطة المغذٌة للمورد الواحدة )دلٌفري( حدٌدٌٌن تحت الأش

وتوجد مجموعة أثقال ، كهروستاتٌكٌة سالبة بٌنما الثانً مشحون بشحنة كهروستاتٌكٌة موجبة 

اسطوانٌة قصٌرة متجاورة تمتد فوق الدرفٌلٌن المشحونٌن بالكهرباء مع وجود مسافات قصٌرة 

 بٌن كل ثقلٌن متجاورٌن منها 

 :ثالثمرين الالت

 المطموب:

 درفٌل الرفعفك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 فك درفٌل الرفع : -3

( إلكرإسي مثبتة بطاولة إلأشرطة 5كرإسي كما ىو موضح بشكل ) 3درفيل إلرفع مركب عمى 

( 2،  1ت بمساري تثبيت )( وغطاء إلكرسي مثب3( كل كرسي بوإسطة مسماري تثبيت رقم )5)

( ثم رفع إلأثقال لأعمى وفك تعشيقو 2، 1يتم فك درفيل إلرفع بفك مسماري غطاء إلكرسي )

 إلترس إلمخروطي إلموصل لمحركة لمدرفيل ويتم رفع إلدرفيل إلأعمى.
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 ( يوضح كرسي درفيل الرفع بماكينة السحب 5الشكل رقم )

 فيل إلرفعمحور در  -4 مسمار تثبيت غطاء إلكرسي -1

 طاولة إلأشرطة -5   مسمار تثبيت غطاء إلكرسي -2

 مسماري تثبيت إلكرسي -5
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 :رابعية لمتمرين الر المعارف النظ

 :الاثقال

ىى عبارة عن كتل من إلحديد إلزىر توضع فى نياية ذرإع من إلمعدن ينتيى من إلجية إلاخرى 

وإليدف من إلاثقال ىو إعطاء قوة ضغط بنصف دإئرة مثبتة عمى بنز سمندرإت إلسحب إلعموية ، 

  إثناء إجرإء عممية إلسحبعمى إلسمندرإت إلعموية لاحكام إلضغط عمى إلشريط 

 :رابعالتمرين ال

 المطموب:

 الأثقالفك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 الأثقال:وصٌانة وتركٌب فك  -4

( ثم فك مسمار تثبيت حامل 8لخمفية بفك سمك إلحساس إلكيربائي رقم )يتم فك أثقال إلشريط إ

ذإ أردنا فك إلثقل فقط يتم فك مسمار تثبيت محور إلثقل 6إلثقل رقم ) ( فيتم فك إلثقل بالحامل. وإ 

( وفك سمك 7( ويتم فك إلثقل من إلجانبين وكذلك يمكن فك محور تثبيت إلثقل رقم )2رقم )

إلثقل وتنظيفو أو تغييره ثم إعادة تركيبو بنفس إلخطوإت إلسابقة بحيث  إلحساس إلكيربي ثم رفع

( يوضح تفاصيل أجزإء كرسي 6يكون أخر جزء ثم فكو ىو أول جزء يتم تركيبو وإلشكل رقم )

 حامل إلثقل.
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 ( يوضح كرسي حامل الثقل 6الشكل رقم )

 :خامسية لمتمرين الر المعارف النظ

 الأدلة أعلى( تركب  vذات تصمٌم معٌن على هٌئة حرف ) هى عبارة عن قطعة من الصاج 

 الأشرطةقبل تجمٌعها على طاولة تجمٌع  الأشرطةالثابتة خلف الماكٌنة ، وتمر من خلالها 

 تحدٌد حركة مسار الشرٌط فً اتجاه طاولة التجمٌعوالهدف من ادلة الشرٌط 

 :خامسالتمرين ال

 المطموب:

  لخلفٌةأدلة الشرٌط افك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

  فك أدلة الشرٌط الخلفٌة: -5

أدلة إلشريط إلخمفية يمر إلشريط خلاليا بعد مروره بين إلثقل ودرفيل إلرفع وىي عمى شكل حرف 

U  وىي مفصمية مثبت كل زوج منيا بمحور مثبت بطاولة إلأشرطة فيتم عند فكيا فك مسمار

تيا من إلخوصة أسفل طاولة إلأشرطة ويتم إعادة تركيبيا بعد إصلاحيا بنفس خطوإت فكيا تثبي

 بحيث يكون آخر جزء تم فكو ىو أول جزء يتم تركيبو.
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 :سادسالتمرين ال

 المطموب:

 طاولة الأشرطةفك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 رطة:كٌفٌة فك طاولة الأش -6

يتم فك طاولة إلأشرطة بعد فك إلحساسات إلكيربية )أجيزة إيقاف إلحركة( وفك إلأثقال ودرإفيل 

إلرفع ثم فك مسامير تثبيت طاولة إلأشرطة إلمتصمة بالماكينة وفك مسامير إلتثبيت إلمتصمة 

عادة تركيبيا ثم تركيب إلأث( 7كما بالشكل ) بالحامل إلمثبت بالأرض قال ، ويتم إلإصلاح وإ 

 ودرفيل إلرفع وإلحساسات إلكيربية.
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 طاولة الأشرطة بماكينة السحب ( يوضح 7الشكل رقم )
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 :سابعالتمرين ال

 المطموب:

 كالندر تجمٌع الأشرطةفك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 فك كالندر تجمٌع الأشرطة: -7

ندري تجميع إلأشرطة عمى كرسين مثبتين بكرسي سمندرإت إلسحب وكل يرتكز كل كالندر من كال

كرسي كما ىو بالشكل بو مجرى لمحور إلكاندر وياي لمضغط عمى إلكالندر وذرإع لرفع وخفض 

عادة  كالندر فيتم فك مسامير إلتثبيت وفك مسامير تثبيت إلذرإع ثم رفع إلكالندر ويتم إصلاحو وإ 

 زإء كرإسي إلكالندر.تركيبو إلذي يوضح تفاصيل أج
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 :مناثلتمرين الا

 المطموب:

 عامود الضغط الثابتفك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 فك عامود الضغط الثابت: -8

دإئرة يركب عمى ¾ وىو عامود من إلصمب إلغير قابل لمصدأ "إلاستينمس ستيل" عمى شكل 

انبي إلسمندر إلكاوتشوك إلأوسط ويكون موضعو بين إلسمندر إلأمامي وإلثاني جمبتين عمى ج

بحيث يعمل عمى إلمحافظة عمى إلشعيرإت من إلتشتت في إلمنطقة إلأمامية ويتم إلضغط عميو 

خرإج  بوإسطة ياي ورقي مركب عمى جانب مسدس إلضغط ويتم فكو بعد رفع مسدس إلضغط وإ 

عادة تركيبو.إلسمندر إلأوسط إلعموي وفك إل  جمبتين من إلأجناب ثم تنظيفو وإ 
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 التمرين التاسع:
 المطموب:

 مسدس الضغط على السلندرات العلوٌةفك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 فك مسدس الضغط على السلندرات العلوٌة: -9

( بوإسطة 3ة بعد فك شنكل تثبيت إلمسدس رقم )يتم فك مسدس إلضغط عمى إلسمندرإت إلعموي

ويمكن فك ، ( 7وفك سمك توصيل إلتيار إلكيربي رقم )، ( 4فتح يد قفل وفتح إلمسدس رقم )

( إلذي يثبت إلمسدس بكرسي سمندرإت إلسحب ثم 8إلمسدس كمياً بوإسطة فك إلمسمار رقم )

خرإجو ثم فك باقي إلأجزإء ويتم إخرإج إلمسدس وفك باقي إلأجزإء أو فك بنز تثبيت إلمسدس و  إ 

 ( كما يمي:2فك جمبة إلضغط عمى إلسمندرإت رقم )

ة عمى جانب مسدس إلضغط حتى لا تنكسر أثناء إلفك ثم فك تفك قطعة إلبلاستيك إلمثب

صامولة تثبيت إلجمبة أعمى إلمسدس ثم إخرإج إلجمبة وفكيا إلى أجزإء حيث تتكون من جسم 

ط وجمبة أخرى ثم سوستة ورقية لمنع خروج إلجمبتين ثم بنز رفيع يخرج إلجمبة وبدإخمو ياي إلضغ

من إلجمبة إلى أعمى حيث يعمل عمى إلتلامس مع إلقطعة إلنحاسية كحساس كيربائي ثم مسمار 

مقموظ مثقوب من إلمنتصف لينفذ من خلالو بنز إلحساس ويتم تنظيف أو إصلاح أجزإء 

آخر جزء تم فكو ىو أول جزء يتم تركيبو ثم يتم تثبيت  إلمسدس ثم إعادة تركيبو بحيث أن يكون

( أو إلبنز ثم توصيل سمك إلتيار 8إلمسدس بكرسي سمندرإت إلسحب بوإسطة إلمسمار رقم )
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إلكيربي إلى إلقطعة إلنحاسية وربطو جيدإً ثم يتم إلضبط بحيث تكون كل جمبة أعمى إلسمندر 

أعمى إلمسدس مشقبية يمكن تحريك إلجمب  إلذي تقوم بالضغط عميو تماماً ولذلك يوجد في

 (8كما بالشكل رقم ) بدإخميا للأمام أو لمخمف

 

 

 ( رسم تخطيطي لأجزاء مسدس الضغط8الشكل رقم )
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 :شراعلتمرٌن الالمعارف النظرٌة ل

 جهاز السحب:

،     هو مجموعة من الدرافٌل المعدنً المضلعة تتزاٌد سرعتها من الخلف إلً الأمام تدرٌجٌا 

، ( 9كما بالشكل رقم )ونضغط فوقها مجموعة من السلندرات العلوٌة المكسوة بالكاوتشوك 

وهً مرتبة فوق بعضها بنظم معٌنة ، وكل نوع من ماكٌنات السحب ٌفضل نظام معٌنا من نظم 

 28السحب لٌضمن أعلً جودة ممكنة للمنتج ، وتختلف أقطار سلندر السحب فهً تتراوح بٌن 

  وٌتم تحمٌل الضغوط علً السلندرات العلوٌة بمسدس الضغط.، مللٌمتر  40تً مللٌمتر ح

 

 

 ( ٌبٌن جهاز السحب بماكٌنة السحب وكذلك منطقة فانوس جهاز الرص9الشكل رقم )
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 عاشرلتمرين الا

 المطموب:

 سلندرات السحبفك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 ك سلندرات السحب:ف -10

 قبل فك سمندرإت إلسحب سوإء إلسفمية أو إلعموية يتبع إلآتي:

 تشغيل إلماكينة حتى إنتياء إلقطن منيا. -

 تنظيف إلماكينة من إلعوإدم. -

 فصل إلتيار إلكيربي عن إلماكينة. -

 رفع إلأغطية من أعمى إلسمندرإت وإلتروس. -

ورفع إلسمندرإت إلعموية ووضعيا في مكان آمن رفع مسدس إلضغط عن إلسمندرإت إلعموية  -

 حتى لا تجرح إلكسوة إلكاوتشوك وحتى لا تموث بالزيت أو إلشحم.

عند فك إلسمندرإت إلسفمية يتم فك تعشيقة إلتروس إلموصمة إلى إلسمندرإت ثم فك مسامير تثبيت غطاء 

( 8لك فك إلمسمار رقم )( وذلك حتى تكون إلسمندرإت حرة إلحركة إلى أعمى وكذ7إلكرسي رقم )

إلمثبت لكرسي إلسمندر إلخمفي أيضاً سمندرإت إلسحب إلسفمية عبارة عن وصلات مربوطة ببعضيا 

إلبعض بوإسطة قلاووظ عكسي يعمل عمى عدم فك إلسمندرإت أثناء إلدورإن فيمكن فك إلوصلات 

خرإج كل وصمة عمى حدة ويمكن إخرإج إلسمندر كاملًا. إلسمندر إلأمامي  وإلثاني مركبان عمى كرسي وإ 

وإحد مثبت عمى كرسي إلسمندرإت لا يتحرك للأمام أو لمخمف. وإلسمندر إلخمفي مثبت عمى كرسي 

مستقل ويمكن تحريكو للأمام أو لمخمف حسب مسافة إلضبط بعد فك أغطية إلكرإسي وتعشيقة إلتروس 
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سمندر إلى أعمى كذلك فك عروسة يتم فك إلصاجة إلجانبية إلمثبتة عمى فرش إلماكينة لمنع حركة إل

ترس إلسحب وكرإسي تروس توصيل إلحركة لمسمندر إلثاني وإلثالث فيمكن بعد ذلك رفع إلسمندرإت 

عادة تركيبيا وتركيب أغطية إلكرإسي وتوصيل تعشيقة  خرإجيا ثم تغيير إلتالف منيا أو إصلاحيا وإ  وإ 

 وإلضغط عمى مسدس إلضغط. إلتروس ثم تركيب إلسمندرإت إلعموية مرة أخرى وضبطيا 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :عشرحادى التمرين ال
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 المطموب:

 الشفاط العلوي والسفلىفك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 فك الشفاط العلوي والسفلً: -11

لتي تعمل عمى يتم فك إلشفاط إلعموي أو إلسفمي في حالات تمفو أو تغيير قطع إلكاوتشوك إ

تنظيف إلسمندرإت وإلشفاط إلسفمي يثبت بوإسطة مغناطيس مركب بالشفاط وإلقطب إلثاني مركب 

بكرسي سمندرإت إلسحب فيتم إلضغط عمى إلشفاط ليسقط لأسفل ثم يتم فك مسامير تثبيتو 

( 11)كما بالشكل رقم  بالجمبة إلمحورية إلمتصمة بماسورة إلشفط وفك كرسي إلارتكاز من إلجانب

عادة تركيبو ويوضح ذلك وفي حالة فك إلشفاط إلعموي. يتم فك ،  صلاحو وإ  ثم إخرإج إلشفاط وإ 

مسامير إلجمبة إلمحورية ثم فك كرسي إرتكاز إلشفاط إلعموي من إلأجناب ويتم إخرإج إلشفاط 

عادة تركيبو ، ويمكن في حالة تمف قطع إلكاوتشوك أن يتم فكيا بدون فك إلشفاط  صلاحو وإ  وإ 

وذلك عن طريق فك صامولتي تثبيت إلقطع إلكاوتشوك ثم إخرإجيا ووضع قطع جديدة من 

عادة تركيبيا مرة أخرى. وكذلك يمكن رفع وخفض إلشفاط بوإسطة مسمار رقم ) ( 4إلكاوتشوك وإ 

إلذي يعمل عمى رفع أو خفض إلشفاط حيث توجد في نيايتو بكرة تجرى عمى جمبة لا مركزية 

مندر إلخمفي إلعموي فتجعل إلشفاط دإئماً في حالة حركة لأعمى ولأسفل مركبة عمى محور إلس

فيعمل عمى مسح إلسمندرإت إلكاوتشوك لتنظيفيا مما عمق بيا وكذلك يوجد باب متحرك بماسورة 

إلشفط يتم فتحو أو غمقو لزيادة أو تقميل قوة إلشفط ، وىذإ إلنظام أفضل في جمع إلعوإدم من 

  م فيو إلقطايف.إلنظام إلسابق إلمستخد
 



44 
 

 عمى إلرسم: إلأجزإء

 قطعة من إلكاوتشوك لتنظيف إلسمندرإت -5  سمندر إلسحب إلأمامي إلعموي. -1

 ماسورة شفط إلعوإدم -6  جمبة لا مركزية عمى إلسمندر إلخمفي -2

 إلسمندر إلأمامي إلسفمي -7  بكرة رفع وخفض إلشفاط إلعموي -3

 مغناطيس لتثبيت إلشفاط إلسفمي -8   مسمار ضبط إرتفاع إلشفاط -4

 

 الشفاط السفمي لسمندرات السحب بماكينة السحب ( يوضح 01الشكل رقم ) 
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 :عشر نىاثالتمرين ال

 المطموب:

 فك  الممر المائل وقمع التكثٌففك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 ثٌف:فك  الممر المائل وقمع التك -12

إلممر إلمائل ىو عبارة عن قمع متسع من ناحية سمندرإت إلسحب وينتيي بفتحة ضيقة وممر 

مستطيل يعمل عمى تجميع إلشاشة إلناتجة من سمندرإت إلسحب وتحويميا إلى شريط يمر بعد 

ذلك خلال قمع إلتكثيف. وىو مثبت أمام إلسمندرإت عمى كرسي بو بنز يرتكز عميو إلممر إلمائل 

سي مثبت بوإسطة  مسماري تثبيت كل مسمار لو مشقبية وذلك ليمكن تقريب أو إبعاد إلممر وإلكر 

،  إلمائل من سمندرإت إلسحب ويمكن رفعو من مكانو أو تثبيتو بوإسطة إلبنز إلذي يرتكز عميو

أما قمع إلتكثيف فمو فتحة في غطاء إلكالندرإت إلأمامية وىو مركب في كرسي مفصمي بو 

 ع بو بروز يدخل في ىذه إلمشقبية حتى يكون إلقمع ثابت في مكانو مشقبية وإلقم
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 المعارف النظرية لمتمرين الثالث عشر:

 كالندرات الصقل: 

وقطر كل منهما ، وهما مصقولان ، هما زوج من الدرافٌل تلً قمع التكثٌف ٌقع أسفله مباشرة 

لأخر بتأثٌر ٌاي ضغط ٌعطً والدرفٌلٌن مضغوطٌن كلا منهما علً ا، سنتمترا  60 – 50

 المطلوب لصقل الشرٌط الناتج قبل رصه فً الاسطوانات

 :عشر لثثاالتمرين ال

 المطموب:

 كالندرات الصقل الأمامٌةفك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 فك كالندرات الصقل الأمامٌة: -43

بعد رفع إلأغطية إلأمامية وفك مسدس إلضغط عمى إلكالندرإت  يتم فك كالندرإت إلصقل إلأمامية

ندر إلأمامي حر إلحركة فيتم إخرإج إلكالندر إلأمامي من كرسيو ، لمن إلجانبين وبذلك يكون إلكا

وإلكالندر إلأمامي مركب عمى جانبيو جمبتين بكل جمبة رولمان بمي وزلاقة تسمح بحركتو عمى 

 ( 5كرسي إلكالندر رقم )

إلكالندر إلخمفي فيتم فكو بعد فك وصمة إلكوبمن إلموصمة بينو وبين عامود إلإدإرة وفك كرسي أما 

إلكالندرإت وفك كرسي إلكالندرإت بوإسطة مسامير تثبيتو في فرش إلماكينة ثم إخرإج إلكالندر 

عادة تركيبو بحيث يتم تركيب إلكاندر إلخمفي أولًا ثم تثبيت إلكرسي من إلجانبي صلاحو وإ  ن ثم وإ 

تركيب وصمة إلكوبمن وربطيا جيدإً ثم تركيب إلكالندر إلأمامي وإلتأكد من تعشيق ترس إلكالندر 
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وتوصيل إلموصلات إلكيربية بالكرسي ومسدس إلضغط وغمق إلمسدس وقفل إلأبوإب وتجييز 

  (11كما بالشكل رقم ) إلماكينة لمعمل

 

 
 الخمفي  كيفية توصيل عامود الكالندر ( يوضح 00الشكل رقم )
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 المعارف النظرية لمتمرين الرابع عشر:

 الفانوس:

وٌحمل أعلاه ماسورة مائلة ٌقع مركز فتحتها العلوٌة تحت ،  ٌاوهو قرص ٌتحرك بترس رحا

وأسفل خط التماس بٌن كالندري الصاقل ، وهذه الماسورة سطحها الداخلً ، محور قمع التكثٌف 

ٌتم رص الشرٌط علً شكل حلقات داخل اسطوانة  االرحاٌ وبدوران ترس، أملس و مصقول 

 الشرٌط 

 :عشر رابعالتمرين ال

 المطموب:

 ترس الرصاص )ترس الأنبوبة المائلة(فك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 فك ترس الرصاص )ترس الأنبوبة المائلة(: -14

ة بعد فك كالندرإت إلشريط إلأمامية ورفعيا من مكانيا ثم فك مسامير يتم فك ترس إلأنبوبة إلمائم

تثبيت إلجمبة إلعموية إلتي تمنع ترس إلأنبوبة إلمائمة من إلحركة لأعمى ثم تيويو سير ترس 

إلأنبوبة إلمائمة بوإسطة فك طارة إلشد ثم إخرإج إلسير ورفع إلجمبة إلعموية ثم فك ترس إلأنبوبة 

إلسفمية رفعيا وفي حالة إلتركيب يتم تركيب إلجمبة إلسفمية وإلترس وإلجمبة إلعموية إلمائمة وإلجمبة 

 وتثبيتيا ثم توصيل سير إلحركة وتركيب طارة إلشد وشد إلسير جيدإً. 
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 المعارف النظرٌة للتمرٌن الخامس عشر:

 حامل الاسطوانة:

ً قطر الاسطوانة التً وهذا ٌتوقف عل، بوصة  24 – 16عبارة عن قرص قطره ٌتراوح بٌن 

 اوهو ٌأخذ حركته بواسطة ترس رحاٌ، والتً توضع فوق هذا القرص ، ستستخدم فً الماكٌنة 

وهو مزاح مسافة حوالً ، وٌدار عن طرٌق ترس حلزونً رأسً ، مثبت تحت هذا القرص 

والناتج من دورانها معا هو طبقات ، خمسة سنتٌمترات عن محور دوران قرص الفانوس 

ط حٌث كل طبقة تتكون من مجموعة حلقات كل منها مزاح عن الأخرى بما ٌعادل سمك الشرٌ

 الشرٌط حتً ٌمكن لاسطوانة الشرٌط استٌعاب أكبر قدر ممكن من القطن
 

 :عشر خامسالتمرين ال

 المطموب:

  قاعدة الاسطوانةفك وصٌانة وتركٌب 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 قاعدة الاسطوانة: فك -15

سنة يأخذ حركتو من  91قاعدة إلاسطوإنة عبارة عن قرص كبير من إلزىر مركب أسفمو ترس 

مجموعة تروس يعطي إلحركة للاسطوإنة وتعمل عمى تقميل حركتيا ويتم رفعو إلى أعمى بوإسطة 

عادة تركيب إلتروس وقاعد ة إلاسطوإنة مفك كبير ثم تنظيف إلتروس وقاعدة إلاسطوإنة وتزييتيا وإ 

 .(12كما إلشكل رقم ) مرة أخرى
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 ( يوضح ترس الرصاص وترس الأنبوبة المائمة 02الشكل رقم )
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 المعارف النظرٌة للتمرٌن السادس عشر:

 Stop Motionأجهزة إٌقاف الحركة 

 تنقسم أجيزة إيقاف إلحركة بماكينة إلسحب إلى نوعين:

ي تعمل عمى إيقاف إلماكينة عند قطع إلشريط أو لف ) أ ( أجيزة خاصة بانتظامية إلإنتاج وى

إلقطن عمى سمندرإت إلسحب أو قطع إلشريط بين إلكالندرإت إلأمامية وتعمل عمى ضبط 

 إنتظامية إلإنتاج.

)ب( أجيزة خاصة بالأمن إلصناعي. وىي أجيزة خاصة بحماية إلعاممين عمى إلماكينة من 

 لأغطية إلتي تغطي إلتروس أو إلسيور.إلحوإدث وإلأخطار عند فتح إلأبوإب أو إ

 :عشر ادسسالتمرين ال

 المطموب:

 إلإيقافوصيانة وتركيب فك 

 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 المطموب:

 :(13كما بالشكل ) فك وصيانة وتركيب أجزإء أجيزة إلإيقاف

 جياز إيقاف إلحركة عند قطع إلشريط من إلخمف -

 عند قطع إلشريط من بين درفيل إلرفع وإلثقل جياز إيقاف إلحركة -

 جياز إيقاف إلحركة عند لف إلقطن عمى درفيل إلرفع أو إلثقل -

 جياز إيقاف إلحركة عند لف إلقطن عمى سمندرإت إلسحب -

 جياز إيقاف إلحركة عند قطع إلشريط بين كالندرإت إلصقل إلأمامية -

 ندرإت أو عدم نزول إلقطن للأنبوبة إلمائمة جياز إيقاف إلحركة عند لف إلقطن عمى إلكال -
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 الأدوات والمعدات:

 أطقم إلمفاتيح وإلمفكات

 التنفيذ:

 ) أ ( أجهزة انتظامية الإنتاج

 جهاز إيقاف الحركة عند قطع الشريط من الخمف: -0

وىذإ إلجياز يعمل عمى إيقاف إلماكينة في حالة قطع إلشريط من إلخمف حيث أن مرور إلشريط 

مى رفع ذرإع إلحساس وعند قطع إلشريط يسقط ذرإع إلحساس حيث يوجد بو قطعة يعمل ع

 معدنية تلامس مغناطيس كيربي يعمل عمى غمق إلدإئرة إلكيربية فتقف إلماكينة.

 :                   جهاز إٌقاف الحركة عند قطع الشرٌط من بٌن درفٌل الرفع والثقل -2

نة عند قطع إلشريط بين درفيل إلرفع وإلثقل حيث يعمل وىذإ إلجياز يعمل عمى إيقاف إلماكي

إلقطن إلجاف كمادة عازلة بين درفيل إلرفع إلذي يعتبر إلقطب إلسالب وإلثقل ىو إلقطب إلموجب 

فولت وإلثقل معزول عن طاولة إلأشرطة  12:  6حيث أنو متصل بو تيار كيربي ضعيف من 

إلثقل مع درفيل إلرفع فتغمق إلدإئرة إلكيربية  بوإسطة ورد من إلفبر فعند قطع إلشريط يتلامس

 وتقف إلماكينة.

  :جهاز إٌقاف الحركة عند لف القطن على درفٌل الرفع أو الثقل -3

وىذإ إلجياز يعمل عند لف إلقطن عمى درفيل إلرفع أو إلثقل حيث يزيد إلقطر فيعمل عمى 

ينزل طرف إلرإفعة إلخمفي تحريك دليل إلشريط إلمفصمي إلى إلخمف فيتحرك حول إلمحور و 

فيلامس خوصة إلحساس إلكيربي وإلمتصل بيا إلتيار إلكيربي فتعمل عمى غمق إلدإئرة إلكيربية 

وفي كل ىذه إلحالة إلسابقة تضيئ إلممبة إلصفرإء أعمى إلماكينة لبيان سبب ،  فتقف إلماكينة

 إلتوقف.
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 يوضح اجهزة ايقاف الحركة (03الشكل رقم )

 2-18شكل 

 2-17شكل 

 2-19شكل 
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 إٌقاف الحركة عند لف القطن على سلندرات السحب:جهاز  -4

ويعمل ىذإ إلجياز في حالة لف إلقطن عمى إلسمندرإت إلسفمية أو إلعموية ففي إلحالتين ترتفع 

إلسمندرإت إلعموية لأعمى فتضغط عمى جمبة إلضغط عمى إلسمندر فيرتفع إلبنز من دإخل إلجمبة 

إلكيربي ومعزولة عن باقي إلأجزإء بقطعة من فيلامس قطعة من إلنحاس متصمة بسمك إلتيار 

 .(14إلشكل رقم ) إلبلاستيك فتقف إلماكينة وفي ىذه إلحالة تضيء إلممبة إلخضرإء يوضح ذلك

 جهاز إٌقاف الحركة عند قطع الشرٌط بٌن كالندرات الصقل الأمامٌة: -5

اف مادة عازلة ويعمل ىذإ إلجياز عند قطع إلشريط من بين إلكالندرإت حيث أن إلقطن إلج

وتعمل عمى فتح إلدإئرة إلكيربية ويعتبر إلكالندر إلخمفي إلقطب إلسالب وإلكالندر إلأمامي ىو 

إلقطب إلموجب حيث يصل إليو إلتيار إلكيربي عن طريق مسدس إلضغط وىو معزول عن باقي 

مصنوع من إلماكينة بوإسطة قطع من إلفبر أو إلبلاستيك وترس إدإرة إلكالندر إلأمامي أيضاً 

إلفبر أو إلبلاستيك ليكون عازل لمتيار إلكيربي فعند قطع إلشريط يتلامس إلكالندرإن فتغمق إلدإئرة 

 إلكيربية وتقف إلماكينة.

 يقاف عند لف القطن عمى الكالندرات أو عدم نزول القطن لأننبوبة المائمة:الإجهاز  -6
الندرإت إلصقل إلأمامية ففي حالة لف وىذإ إلجياز يعمل إيقاف إلماكينة عند لف إلقطن عمى ك

إلقطن عمى إلكالندر إلخمفي أو إلأمامي ففي إلحالتين يتحرك إلكالندر إلأمامي لمخارج فيضغط 

عمى جمبة مسدس إلضغط فيخرج إلبنز فيلامس قطب إلحساس إلكيربي فتغمق إلدإئرة إلكيربية 

حركة )مفصمية( عند لف إلقطن فتقف إلماكينة. وكذلك يوجد أسفل إلكالندرإت ريشة حساس مت

عمى إلكالندرإت أو زكمة أسفل إلكالندرإت فيضغط إلقطن عمى ريشة إلحساس إلمتصمة بسمك 

 إلحساس إلكيربي إلذي يعمل عمى غمق إلدإئرة إلكيربية فتقف إلماكينة.
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 لمبات البيان عند حدوث أي قطع لمشريط في أي موضع بالماكينة

 
 يقاف الحركة أسفل كالندرات الصقل الأمامية جهاز إ( 04الشكل رقم )

 ياي -4    كالندرإت إلصقل . -1
 إلأنبوبة إلمائمة -5   ريشة إلحساس إلمتحركة. -2
 سمك إلحساس إلكيربائي -6   محور ريشة إلحساس -3
 

 ب( أجهزة الأمن الصناعً:)

 جهاز إٌقاف الحركة عند فتح غطاء التروس من الجانبٌن  -4

 2-20كل ش
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عبارة عن ضاغط مركب عمى إلغطاء إلخاص بالتروس يعمل عمى إلضغط عمى  وىذإ إلجياز

حساس كيربي "ميكروسويتش" وعند فتح إلغطاء تقف إلماكينة وذلك لحماية إلعاممين عمى 

 إلماكينة من أي حوإدث أو أخطار ولا تعمل إلماكينة مطمقاً حتى يتم إغلاق إلغطاء.

 كٌنة الخاص بالموتور جهاز إٌقاف الحركة عند فتح باب الما -2

وىذإ إلجياز عبارة عن ضاغط مركب بباب إلماكينة يضغط عمى حساس كيربي "ميكروسويتش" 

يعمل فقط في حالة قفل إلباب وعند فتح إلباب يزول إلضغط عمى إلحساس إلكيربي فتقف 

حوإدث أو  إلماكنية ولا تدور إلا بعد غمق إلباب جيدإً وذلك حماية لمعاممين عمى إلماكينة من أي

 أخطار. 

 جهاز إٌقاف الحركة عند فتح غطاء كالندرات الصقل  -3

وىذإ إلجياز عبارة عن ضاغط مركب بغطاء كالندرإت إلصقل ويعمل عمى إلضغط  عمى 
حساس كيربي "ميكرسويتش" مثبت بفرش إلماكينة وعند فتح غطاء كالندرإت إلصقل يزول 

 لا تعمل إلا بعد غمق إلغطاء جيدإً .إلضغط عن إلحساس إلكيربي فتقف إلماكينة و 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 المواصفات العامة لماكٌنة السحب:
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،  والتً تحدد كفاءة هذه الماكٌنة ، عند شراء أي ماكٌنة فإنه ٌلزم مناقشة المواصفات العامة لها 

ودرجة شرٌط السحب الناتج منها ، وٌمكن تلخٌص المواصفات ، وصٌانتها ، وسهولة تشغٌلها 

 دراستها لماكٌنات السحب فٌما ٌأتً:الواجب 

 أ ( عدد المخارج )الدلٌفري(:

 دلٌفري . 3أو  1ولكن ٌمكن أن تكون ، دلٌفري  2لكل رأس و المعتاد أن تكون الماكٌنة 

 ب( طول التٌلة:

 المسموح بتشغٌله علً هذه الماكٌنة

 جـ( نظام السحب:

 الخ. . . . . .  4 / 5 أو 3 /4 أي عدد السلندرات العلوٌة و السفلٌة مثلا : 

 د( مدي السحب بالماكٌنة:

  15 - 5عادة فإن قوة السحب للماكٌنات الحدٌثة تقع بٌن 

 هـ( عدد الازدواجات:

 أشرطة لكل مخرج . 8،  6لجمٌع ماكٌنات السحب تتراوح بٌن 

 و( السرعة السطحٌة للسلندر المنتج:

متر فً الدقٌقة حسب  450،  250فً ماكٌنات السحب الحدٌثة تتراوح هذه السرعة بٌن 

 الشرٌط مسرح أو ممشط .

 ز( نظام حركة الكرٌل:

مركب به بكر ٌمر علٌه الشرٌط أم أن حركة درافٌل الكرٌل تأتً من  و إطار من المعدنه

 . دولاب الحركة بالماكٌنة

 ح( اسطوانة الإنتاج:

مبة تفٌد امتلاء الاسطوانة حسب فً هذه الحالة ٌلزم لف، أوتوماتٌكٌا أم ٌدوٌا  تشغٌلكانت ال إذا

 الطول المحدد .

 ط( مقاسات اسطوانات التغذٌة:

 بوصة 40بوصة أو  36بوصة أو  24بوصة أو  20بوصة ،  18بوصة ،  16القطر :  – 1

 بوصة  48بوصة أو  45بوصة أو  42الارتفاع :  – 2
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 ي( مقاسات اسطوانة الإنتاج:

 بوصة  24بوصة أو  20صة أو بو 18بوصة ،  16بوصة ،  14القطر :  – 1

 بوصة  48بوصة أو  45بوصة أو  42الارتفاع :  – 2

 ك( قدرات موتورات الماكٌنة:

 قدرة موتور الإدارة الرئٌسً – 1

 قدرة موتور شفاط الماكٌنة  – 2

 قدرة موتور التغٌٌر الاتوماتٌكً لاسطوانات الإنتاج – 3

 ل( نسبة الانتفاع %: 

 وهذه النسبة ٌقوم مورد الماكٌنات ضمانا بتحقٌقها(التً تحققها الماكٌنة )

 :Uم ( معامل الانتظامٌة للشرٌط المنتج %

 التً ٌضمنها المورد بشرط أن لا ٌزٌد معامل اختلاف الشرٌط المغذي عن نسبة معٌنة 
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 :العٌوب التً ٌمكن بالشرٌط الناتج حدوثها وتأثٌرها وطرق علاجها

 عٌوب فٌما ٌأتً... ٌمكن تجمٌع هذه ال        

 أولا: الشرٌط المنتج غٌر منتظم:

 ... و ٌرجع أسباب ذلك إلً ما ٌلً:         

السلندرات العلوٌة ، وعدم تثبٌتها بدرجة كافٌة فً البنوز  ا( سوء حالة كسوة )كاوتشوك( 

أو م القطر الداخلً للجلبة الكاوتشوك مع قطر السلندرات ءالحدٌدٌة بدرجة كافٌة ربما لعدم تلا

كهرباء الاستاتٌكٌة أو لل ىدوتؤاللاصق غٌر جٌد أو لآن الكسوة الكاوتشوك غٌر معالجة كٌمٌائٌا 

لوجود إصابات ، وخدوش فً الكسوة ناتجة من استخدام العمال للشوك الحدٌدٌة فً نظام 

 السلندرات 

رات العلوٌة أو السفلٌة أو تلف فً رولمان بلً السلندب( وجود رفه فً سلندرات السحب 

 السفلٌة

نتٌجة تبوش فً أجزاء مسدس الضغط مما ٌسبب عدم كافٌة ج( وجود رفه فً اى سلندر 

وٌعالج ذلك ، وبالتالً ٌؤدي إلً حدوث موجات سحب فً الشرٌط ، الضغط علً الشعٌرات 

 بالتفتٌش الدوري علً المسدسات وضبطها 

 تدرٌبهم علً اللحام الجٌد وٌلزم لتفادي ذلك رقابة العمال ، و د( لحامات الشرٌط ردٌئة

مما ٌحدث ضوضاء عالً ، واستهلاك سرٌع فً أجزاء  هـ( رداءة تعشٌقه تروس الماكٌنات

الماكٌنة ، بالإضافة إلً المنتج ، وٌلزم ذلك الالتزام ببرامج الصٌانة الوقائٌة ، والتفتٌش الٌومً 

 علً ماكٌنات ، وفً بداٌة كل وردٌة

الماكٌنة طبقا للقواعد المعمول بها بناءا عن تحلٌل الطول ب و(عدم ضبط مسافات السحب  

الفعال للشعٌرات خصوصا عند تغٌٌر الخلطة التً تعمل علً الماكٌنات ووجود فروق كبٌرة فً 

، الطول بٌن الخصلة الجدٌدة ، والخلطة المنتهٌة بما ٌؤدي إلً تقصٌف الشعٌرات الطوٌلة 

 ٌرات قصٌرة فً الخلطة الجدٌدة .وظهور موجات سحب فً حالة وجود نسبة شع

وٌرجع ذلك إلً عٌوب فً ملفات ، بماكٌنة السحب  ز( عدم انتظام أشرطة الكرد المغذاة  

التنظٌف أو عٌوب فً حالة المٌكانٌكٌة لماكٌنة الكرد سواء لوجود إصابات فً الكساوي أو لعدم 

جع تحلٌلات انتظامٌة شرٌط ولعلاج هذه الحالة ترا، ضبط المسافات جٌدا فً ماكٌنات الكرد 

ومراقبة التشغٌل ، ومراقبة التشغٌل ، الكرد بانتظام مع ضرورة ٌقظة مشرفً صالة الكرد 

 الجٌد فً صالة الكرد
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لجهاز السحب بالماكٌنات ، وبالتالً ٌعجز الجهاز عن إعطاء  ح( استخدام أقصً طاقة سحب 

  الجودة المطلوبة ، والانتظام المرجو تحقٌقه

 

  :ا: وجود عٌوب فً شاشة السحب قبل قمع التكثٌفثانٌ

 ... وترجع أسبابها ما ٌأتً:          

أو أن الخلطة بها نسبة عوادم و لكنها غٌر مخلوطة   أ( استعمال أقطان متباعدة فً طوال التٌلة

مع بعضها مما ٌؤدي إلً موجات سحب و علاج ذلك بالخلط الجٌد مع مراعاة تقارب طول 

 وتقارب الرتب و ضبط نسبة العادم فً الخلطة .  –اختلاف المٌكرونٌر التٌلة ، و

والعلوٌة لجهاز السحب أو لتعطٌل ، نتٌجة عدم نظافة القطاٌف السفلٌة  ( الشاشة غٌر منسجمةب

 شفاط الماكٌنة .

،        وٌلزم مراجعتها ، وٌرجع ذلك إلً أن مسافات السحب ضٌقة  جـ( الشاشة بها شروخ

 ن ملاءمتها لطول الشعٌرات . والتأكد م

نتٌجة عدم سحب الشعٌرات بجهاز السحب نظرا لاتساع مسافات السحب عن  ةبمسحد( الشاشة 

 اللازم و ٌلزم مراجعتها .

 بسبب بطء دوران السلندرات  الأمامٌة . هـ( ارتخاء الشاشة

ار التروس بحٌث ٌتم ٌلزم اختٌ كولذل، نتٌجة زٌادة دوران السلندر الأمامٌة  و( الشاشة مشدودة

 تجنٌب ارتخاء الشاشة أو شدها .

وحتً لا ، وٌجب أن ٌكون الشد بٌن السلندرات الأمامٌة مناسبا لتشغٌل الماكٌنة بطرٌقة جٌدة 

ٌزٌد عدم الانسجام كما ٌشترط أن ٌكون القطر الداخلً لقمع التكثٌف أمام جهاز السحب منسابا 

وجد دائما لكل ماكٌنة عددا من الأقماع ذات الأقطار ولهذا السبب ٌ، لنمرة الشرٌط المنتج 

أقماع( لتغٌٌرها إذا تغٌرت نمرة الشرٌط عن حدود القمع  3الداخلٌة المختلفة )عادة حوالً 

 الشغال
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 :ثالثا: التفاف القطن حول سلندرات السحب الأمامٌة

 ... وٌرجع ذلك إلً ما ٌأتً :     

وٌجب ، لصالة أو ارتفاع نسبة الرطوبة داخل القطن نفسه داخل جو ا أ( ارتفاع نسبة الرطوبة

وعدم زٌادة ترطٌب ، معالجة ذلك بضبط الرطوبة داخل الصالة بتشغٌل المراوح بدون مٌاه 

وٌلاحظ أن انخفاض نسبة الرطوبة فً جو الصالة أو فً القطن ٌؤدي إلً زٌادة ، الخلطة 

ات ببعضها فٌسبب التفاف القطن حول من احتكاك الشعٌر الناتجةالكهرباء الاستاتٌكٌة 

وٌتم معالجة ذلك بتشغٌل أجهزة الترطٌب مع قٌاس الرطوبة النسبٌة علً فترات ، السلندرات 

 % . 65حتً   % 55بالهٌجرومتر المتاح للتأكٌد من أنها فً حدود 

وٌجب تنظٌف جمٌع ، أو فً مسار القطن  ب( وجود زٌت علً القطاٌف أو سلندرات السحب

، والتزٌٌت مع استخدام بودرة التلك لإزالة  والتشحٌم،  ةء الماكٌنة جٌدا بعد انتهاء الصٌانأجزا

 أي خشونة فً مسار القطن .

 بٌن السلندرات الأمامٌة وقمع التكثٌف جـ( اتساخ لوحة الشاشة

وعندئذ ٌجب إعادة تجلٌخها لإزالة التعارٌج أو  د ( سوء حالة كسوة سلندرات السحب العلوٌة ،

الخدوش ، أما إذا كان سمك الكسوة صغٌرا لاٌسمح بالتجلٌخ ، فٌلزم عندئذ تركٌب طاقم كاوتش 

 جدٌد مع اتخاذ إجراءات التلبٌس ، واللصق ، والتجهٌز بطرٌقة جٌدة 

  ، ولا تتناسب مع نمرة الشرٌط الناتج هـ( استخدام ضغط أكثر من اللازم

ما ٌؤدي إلً عدم ضبط سرعة السلندرات توزٌعا جٌدا م عدم توزٌع السحوب الجزئٌة و(

 الأمامٌة بحٌث تكون أعلً من السلندر خلفها 

 

 

 

 

 

 

 توصٌلات نقل الحركة



62 
 

دقٌقية ومركيب علٌيه  / لفية 1440تأخذ أجزاء ماكٌنة السيحب حركتهيا مين موتيور رئٌسيً ٌليف 

لطارة وهذه ا، " 5.5" تعطً الحركة إلى طارة أخرى منقادة قطرها 6طارة بها مجاري قطرها 

كهربٌيية تعمييل علييى سييرعة إٌقيياف  (Brake)المنقييادة مركبيية علييى عييامود مركييب علٌييه فرمليية 

وتوصٌلة نقل ، الماكٌنة عند التوقف وسٌر التوصٌل به مجاري طولٌة تعمل على تقلٌل الانزلاق 

 (  15)رقم الحركة كما هو مبٌن بالشكل 

 التمرٌن السابع عشر:

 : السحب قوة السحب بماكٌنات حساباتتنفٌذ 

 22×2×24×6×1440السرعة السطحٌة للسلندر الأمامً بوصة / د = -1
 

              565×24×7 

  بوصة / د  9874628=         
                                                           =  السرعة السطحٌة للسلندر الأوسط بوصة / د -2    

 د / بوصة 862832=    22×9×36×36×44×61×33×24×6×1440                      

                        565×24×77×110×44×33×18×8×7 

 22×9×44×61×33×24×6×1440= السرعة السطحٌة للسلندر الخلفً بوصة / د  -3

                                                             565×24×77×110×44×8×7 

 بوصة / د  129864=                                                                   

 7.6 =  2869874 =  السرعة السطحٌة للسلندر المنتج بوصة / د قوة السحب بالماكٌنة = -4

 1298.4السرعة السطحٌة للسلندر المغذي بوصة/ د                                  

   

  التروس القائدة× ق للمنتج  كٌنة بطرٌقة أخرى = قوة السحب بالما -5

 التروس المنقادة× ق للمغذي                        

 باعتبار الترس المركب على المغذي أول ترس قائد 

 667=  77×110×44×8×2قوة السحب بالماكٌنة بطرٌقة أخرى =  -6

          9×44×60×33 

 بوصة / د 39610017 = 22×562×56×6×1440 السرعة السطحٌة لكالندر الصقـل  = -7

                          565×69×7    

              30×1×26×50×60×56×6×1440 / د = عدد لفات ترس الأنبوبة المائلة -8
                     565×69×84×63×26×1×84 
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     لفة / د 258=                                           

 36×24×40×46×26×50×60×56×6×1440 =عدد لفات قاعدة الاسطوانة / د  -9

                                           565×69×84×60×60×126×126×48×90 

 لفة / د  7662=                                        

 ( لفة1نة )عدد الحلقات التً ٌضعها ترس الأنبوبة المائلة عندما تلف الاسطوا -10

 حلقة 5635=  30×1×26×60×126×126×48×90×1  =                        

           36×24×40×46×26×26×1×84 

 

 

 توصٌلة نقل الحركة إلى أجزاء ماكٌنة السحب ( 45الشكل رقم )

 :  فى صالات السحب كٌفٌة تجنب الحوادث

 ى ماكٌنات السحب ٌتبع الآتً: لتجنب الحوادث أثناء عملٌات الصٌانة أو التشغٌل عل
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فصل التٌار الكهربً عن طرٌق لوحات التشغٌل والتحكم وكذلك مصدر التٌار العمومً فً  -1

 حالة عمل الصٌانة أو فك أي جزء من الأجزاء. 

 استعمال العدد والآلات المناسبة لفك أجزاء الماكٌنات.  -2

  عدم ترك العدد والمفاتٌح مبعثرة على الأرض أثناء العمل. -3

 عدم سكب الزٌوت أو الشحومات على الأرض.  -4

 لبس الملابس المناسبة لأداء العمل وعدم لبس الملابس الفضفاضة.  -5

 ٌراعى أثناء التشغٌل عدم فتح الأبواب أو أغطٌة التروس والسٌور.  -6

 التأكد من أن الكابلات الكهربٌة معزولة جٌداً وبعٌدة عن مصادر المٌاه.  -7

مصييانع الغييزل وعييدم إجييراء أي لحييام أو تجلييٌخ لأي جييزء ميين  عييدم التييدخٌن مطلقيياً داخييل -8

 الماكٌنات والماكٌنات بها قطن حتى لا ٌؤدي الشرر إلى حدوث حرائق. 

 التأكد من أن وسائل إطفاء الحرٌق متوفرة وتعمل بصورة جٌدة.  -9

 إتباع تعلٌمات الأمن الصناعً بكل دقة.  -10

 

 رابعاً : عملٌات التشغٌل

 ٌل بطرٌقة علمٌة صحٌحة لماكٌنة السحب ٌتبع الآتً: لتنفٌذ عملٌات التشغ

 توصٌل التٌار الكهربً برفع سكٌنة التٌار الكهربً بالدولاب الرئٌسً.  -1

وضييع مفتيياح الييتحكم بالييدولاب الرئٌسييً للتٌييار الكهربييً والخيياص بماكٌنيية السييحب علييى  -2

 . 0بدلاً من  1الوضع 

 فولت.  380ٌقرأ  تحرٌك مفتاح قٌاس الفولت باللوحة والتأكد من أنه -3

 . ONالضغط على المفتاح الخاص بماكٌنة السحب إل الوضع  -4

 . 0بدلاً من  1تحرٌك ٌد توصٌل التٌار الكهربائً للماكٌنة إلى وضع  -5

 . Mains onالتأكد من إنارة اللمبة الصفراء بلوحة التشغٌل الرئٌسٌة أسفل كلمة  -6

 فتدور المروحة.  Fanمة الخاص بمروحة الشفط أسفل كل Startالضغط على مفتاح  -7
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الأصييفر الموجييود أمييام سييلندرات السييحب وذلييك لتشييغٌل  JOGتشييغٌل الماكٌنيية ميين مفتيياح  -8

 فً مساره حتى الاسطوانة.  هالماكٌنة بوصة حتى ٌتم لضم الشرٌط والتأكد من مرور

 لتشغل الماكٌنة التشغٌل المستمر   Startالضغط على مفتاح  -9

ة وكيذلك خليف الماكٌنية وخليف طاولية الأشيرطة مفياتٌح ٌوجد على كل جانب من الماكٌني - 10

لتشغٌل وإٌقاف الماكٌنة وذلك لٌسهل على العامل تشغٌل الماكٌنة بعد لضيم الشيرٌط مين أي 

 جانب أو من خلف الماكٌنة. 

ٌوجد مفتاح صغٌر بلوحة الكهرباء خلف الماكٌنية خياص بتشيغٌل أو إلغياء أجهيزة إٌقياف  - 11

الإنتيياج فٌجييب أن ٌكييون دائميياً فييً حاليية تشييغٌل حتييى لا تعمييل الحركيية الخاصيية بانتظامٌيية 

 الماكٌنة وأحد الأشرطة مقطوع. 
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 :ماكٌنات السحب الحدٌثة وأجهزتها

تطور بالغا حٌث شهدت  2000حتً عام  1985تطورت ماكٌنات السحب فً الفترة  من عام 

 . وٌتخلص ذلك فٌها ٌأتً :هذه الفترة حدوث طفرة كبٌرة فً أسلوب أداء هذه الماكٌنات  ..

متر/ دقٌقة ، وهو ما ٌعادل حوالً  450فً الماكٌنات إلً حوالً  ارتفاع سرعة الإنتاج –

ضعف السرعة التً كان معمولا بها فً بداٌة الثمانٌنٌات ، وهذا الأمر الذي أدي إلً تضاعف 

 الإنتاجٌة بدون التأثٌر علً الجودة أو الانتفاع تأثٌرا سلبٌا .

من حٌث التصمٌم لإحداث مزٌد من السٌطرة علً الشعٌرات داخل  ر أجهزة السحبتطو –

والموجود بماكٌنات سحب زنسر ،  5/3ومن بٌن هذه التطورات نظام السحب ، جهاز السحب 

وبنفس الطرٌقة فإن السلندر ، مس مع درفٌلٌن علوٌٌن لاحٌث ٌعمل السلندر السفلً الأمامً للت

المستخدم فً  5/4وكذلك جهاز السحب ، تلامس مع سلندرٌن علوٌٌن السفلً الأوسط ٌعمل بال

 حٌث السلندر الأمامً السفلً فوقه سلندرٌن علوٌٌن  DyH2ماكٌنات تٌودا 

وقد أصبح تغٌٌر ، هً السمة الغالبة علً أغلب الماكٌنات  أصبحت الناحٌة الاتوماتٌكٌة -

 4 – 3ا بحٌث ٌتم رص حوالً فً ماكٌنات سحب كثٌرة أوتوماتٌكٌ الإنتاجاسطوانات 

وٌحل محلها ، اسطوانات فارغة خلف الاسطوانة فإنها تنتقل آلٌا من مكانها لتزاح إلً الأمام 

وذلك مما ٌرفع كفاءة ، حتٌاطً مع توقف الماكٌنة لحظٌا وقت الغٌار اسطوانة فارغة من الا

 أدار الماكٌنة .

بحٌث تتحرك الوصل الأفقٌة العلوٌة لكرٌل  أصبح كرٌل الماكٌنة من النوع الموجب الحركة – 

من توصٌلة حركة تتصل بدرافٌل الرفع كما أن درافٌل الكرٌل أصبحت من النوع ذو المجاري 

وٌرفع من وجودة المنتج متمثلا فً ، الطولٌة ، وهذان التطوٌر ٌمنعان تسلخ شرائط التغذٌة 

 انخفاض الاختلافات فً مقطع الشرٌط الناتج .

هذه التطورات وأعلاها شأنا هو ذلك التطوٌر الأخٌر الذي أدخل علً بعض  همأعلً أن  –

علً  وضع جهاز ضبط انتظامٌة سمك الشرٌط المنتجماكٌنات السحب فً نهاٌة الثمانٌنات وهو 

ماكٌنة السحب ، كذلك لتجنب تأثٌرات وجود موجات سحب إذا وضع الجهاز فً المراحل 

 المبكرة من التحضٌرات .
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عدد من هذه الشرائط فوق  لنظرٌة المٌكانٌكٌة للجهاز علً مرور شرائط التغذٌة ، أووتقوم ا

إطارات ذات تجوٌف ، وتوجد بكرة متداخلة مع الطارة بحٌث ٌحصران الشرٌط بٌنهما تحت 

ضغط بسٌط والبكرة متصلة بجهاز قٌاس سمك شرٌط التغذٌة زٌادة ، ونقصا و بحٌث ٌتصل 

وذلك قبل دخول الشرائط إلً درفٌل السحب الخلفً ، تخزٌن هذه  المٌكرومتر بجهاز كهربً ،

ولا ٌحدث تغٌٌر فً سرعات درافٌل السحب إلا بعد ، القٌاسات فً جهاز مٌكانٌكً أو كهربً 

وصول المقطع العرض الذي تم قٌاسه إلً منطقة السحب حٌث ٌحدث زٌادة أو نقص فً سرعة 

  درافٌل السحب لإنقاص سمك مجموعة الأشرطة

... وتوجد طرق عدٌدة لقٌاس الاختلافات فً سمك شرٌط السحب وشرائط التغذٌة إلً الطرٌقة  

 المٌكانٌكٌة التً ذكرناها ، وهذه الطرق هً:

،   أ( التغٌر فً سعة مكثف: تمر الأشرطة بٌن لوحٌه هذه الطرٌقة تصلح فً ماكٌنات المعامل 

عادة ما ٌكون صعبا مما ٌؤثر علً دقة ولا تصلح داخل الصالات حٌث التحكم فً الرطوبة 

 الجهاز 

وتقاس الاختلافات بناءا علً ، ب( باستخدام أشعة )بٌتا( التً تخترق الأماكن السمٌكة والرفٌعة 

ولكن ذلك ٌؤدي إلً مخاطرة إصابة العاملٌن بالنشاط الإشعاعً لهذه  ، قدرتها علً الاختراق

 الأجهزة .

راق الضوء للشرائط ، ولكن شدة الإضاءة أصلا غٌر ثابتة جـ( باستخدام الاختلافات فً اخت

 لتغٌرات المستمرة فً الفولت داخل المصانع بالإضافة إلً عدم ثبات لون القطن 

د( قٌاس التغٌر فً المقارمة الكهربٌة لحزمة الشعٌرات فً المقطع العرضً لها حٌث ٌقاس هذا 

 . بٌانًشرٌط ورق رسم  فً التغٌر وٌسجل

التغٌر فً درجة اختراق الموجات الصوتٌة للمقطع العرض للشرٌط ، وقٌاس التغٌر هـ( قٌاس 

 فً قوة شد شاشة السحب ، وهً دالة من سمك الشاشة
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                   التطورات الحدٌثة التً أدخلت على ماكٌنات السحب أهم

 (2005 أٌتمامعرض )

بٌراً وحدث تنافس بٌن الشركات المنتجة تطورت ماكٌنات السحب فً السنوات الأخٌرة تطوراً ك

 لتقدٌم أفضل الماكٌنات التً تعطً أفضل النتائج مثل: 

تطورت أجهزة السحب تطوراً كبٌراً وذليك للسيٌطرة عليى الشيعٌرات داخيل جهياز السيحب  -1

حٌيث أن السيلندر الأوسيط  5/3وتنوعت نظم السحب كما فً ماكٌنات زنسير جهياز سيحب 

ٌن كاوتشوك علوٌٌن وكذلك السلندر الأمامً المنيتج ٌركيب علٌيه السفلً ٌركب علٌه سلندر

 سلندرٌن علوٌٌن كاوتشوك وذلك لزٌادة التحكم فً الشعٌرات فً المنطقة الأمامٌة. 

متير / الدقٌقية وهيذا ٌعتبير أكثير مين ضيعف  600تم زٌادة سرعات الماكٌنيات إليى حيوالً  -2

المحافظة على جودة الإنتياج وانتظامٌتيه السرعات التً كانت تعمل بها الماكٌنات سابقاً مع 

 وهذا أدى إلى مضاعفة الإنتاج. 

حٌث ٌتم  أوتوماتٌكٌاانتشرت الأوتوماتٌكٌة فً الماكٌنات وأصبح تغٌٌر الاسطوانات ٌتم  -3

رص الاسطوانات الفارغة خلف الاسطوانة الشغالة وعند امتلاء الاسطوانة ٌتم إزاحتها 

 50فارغة وأصبحت أقطار الاسطوانات كبٌرة تصل إلى إلى الأمام وٌحل محلها اسطوانة 

بوصة بحٌث تقلل من مرات التغٌٌر وكذلك تقلل من لحامات الشرٌط وتأخذ الاسطوانة 

( ٌوضح ماكٌنات سحب حدٌثة بها نظام تغٌٌر 16) رقم أكبر كمٌة من الشرٌط. والشكل

 . أوتوماتٌكٌاالاسطوانات 
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 ٌنات سحب مزودة بنظام تغٌٌر الاسطوانات الأوتوماتٌكً ماك( 46الشكل رقم )             
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 Auto levelerوضع جهاز ضبط انتظامٌية سيمك الشيرٌط فيً ماكٌنيات السيحب الحدٌثية:  -4

( وهييذا الجهيياز ٌعمييل علييى ضييبط انتظامٌيية سييمك الشييرٌط بحٌييث لا ٌزٌييد 17) رقييم شييكلال

انٌكً والثيييانً % فقيييط وٌوجيييد لهيييذا الجهييياز نوعيييان الأول مٌكييي1معاميييل الاخيييتلاف عييين 

كهربائً. ودائماً ٌركب الجهاز على ماكٌنات آخير ممير للسيحب، حٌيث نحصيل منهيا عليى 

شرٌط منتظم تماماً وتقوم النظرٌة المٌكانٌكٌة للجهاز على مرور شرائط التغذٌة فوق بكيرة 

بها تجوٌف وتوجد بكرة أخرى متداخلة معها بحٌث ٌحصران الشيرٌط بٌنهميا تحيت ضيغط 

 بسٌط. 

رة العلوٌيية متصييلة بجهيياز قٌيياس سييمك شييرائط التغذٌيية زٌييادة أو نقصيياً بحٌييث ٌتصييل والبكيي

المٌكرومتر بجهاز كهربً ٌترجم النقص أو الزٌادة فيً سيمك شيرائط التغذٌية إليى تغٌير فيً 

التٌار الكهربً الذي ٌترجم إلى أحداث زٌادة أو نقيص فيً سيرعة سيلندر السيحب المنيتج أو 

 الشرٌط )سمك الشرٌط الناتج(.  المغذي للسماح لها بضبط نمرة

 النوع الكهربائً:  -5

وٌعتميد عليى التغٌٌير فيً سيعة مكثيف تمير الأشيرطة المغيذاة بيٌن ليوحٌن ٌوجيد بٌنهيا مجييال 

مغناطٌسيً ٌتييأثر بكثافية الشييعٌرات الداخلية حٌييث ٌتيرجم هييذا التغٌير إلييى فوليت كهربييً ٌييتم 

ط النيياتج وٌييتم اختييزان هييذه مقارنتييه بالقٌميية المطلوبيية فييً ضييوء متوسييط القييرارات للشييرٌ

المعلومات وتحوٌلها إلى جهاز تغٌٌر السرعة للسلندر المنتج أو المغذي بالزٌيادة أو بيالنقص 

 حتى ٌتم ضبط سمك الشرٌط الناتج من الماكٌنة )ضبط النمرة(. 

كمييا توجييد بعييض الأجهييزة الحدٌثيية التييً لييم تسييتعمل بطرٌقيية شيياملة وذلييك لخطورتهييا علييى 

خدم أشعة "بٌتا" التً تخترق الأماكن السمٌكة والرفٌعة وذلك لقيدرتها عليى العمال حٌث تست

 الاختراق ولكن تكمن خطورتها فً النشاط الإشعاعً لهذه الأجهزة. 

وٌوجييد أٌضيياً بعييض الأجهييزة تعمييل بالموجييات الصييوتٌة حٌييث تختييرق المقطييع العرضييً 

 للشرٌط ولكن استعمالها محدود جداً. 

ف اختراق الضوء للشيرائط المغيذاة ولكين ٌيؤثر عليى هيذه الطرٌقية كما ٌمكن استخدام اختلا

اختلاف شدة الإضاءة نتٌجة عدم ثبيات الفوليت داخيل المصيانع وكيذلك اخيتلاف ليون القطين 

 المستخدم.
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 ( نظام ضبط سمك الشرٌط كهربٌاً 17الشكل رقم )
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 :التشغٌل أثناء اكٌنات السحبممراقبة الجودة  

عٌنات طول  (3) ساعة( وذلك بوزن 8) وردٌة ار نمرة الشرٌط مرة واحدة كلاختب إجراءٌتم - 

المطلوب  التصلٌح إجراءمع  الشرٌط وحساب متوسط نمرة،  ٌاردة  7 أومتر  3 كل عٌنة

 للنمرة

عند غٌار  أو الصٌانة بعد عملٌة أو أسبوعٌا )ٌوستر( اختبار انتظامٌة الشرٌط ءاإجرٌتم - 

 ضبطات يإ إجراء بعد أوالخلطة 

  الشفط أجهزةوكذلك  ، الإٌقافمراقبة فاعلٌة حساسات  ٌتم دورٌا- 

فنٌة  ملاحظات من عدم وجود والتأكد ،  م دورٌا مراقبة حالة السلندرات الكاوتش العلوٌةتٌ- 

 وعدم المركزٌة،  الأقطارواختلاف ، بها مثل التشققات 

 مم 4 إلىالكاوتش  وصول سمك عندمراقبة دوارت سن الكاوتش العلوي دورٌا مع تغٌرها - 

 :الشرٌط الناتج لتحسٌن جودة الأداءمراقبة  -

 والكلى الخلفً لماكٌنات السحب من حٌث السحب التكنولوجًبط ضٌجب مراعاة ال - 1

  والمسافات بٌن السلندرات بجهاز السحب

  العلوٌةمراقبة قٌمه الضغط على السلندرات  - 2

من  التأكدمع  فوق بعضها ومنع تراكم الاشرطه، المغذى  مراجع مسار ودلٌل الشرٌط - 3

  والامامٌه الخلفٌةالحساسات  سلامه

وجود اى صدأ  من عدم والتأكد، ٌمر علٌها الشرٌط  التً الأجزاءونعومة ، مراجعة سلامه  - 4

  مسار الشرٌط فًخشنه  أسطح أوتأكل  أو

  القمع المناسب ماكٌنة مع استخدامبال توالازدواجٌامن مناسبة كمٌه السحب  التأكد - 5

  بالاتربه والزغبار الخاصةمن كفاءة الشفاطات  التأكد - 6

  شهور 3 إلى 2دورات سن وتجلٌخ الكاوتش كل  ة انتظامعمراج - 7

 بعد تعدد مرات خاصةالجٌد  قطر السلندرات الكاوتش للتشغٌل مناسبةن  التأكدٌجب  - 8

  الأمرزم ل إذاالتجلٌخ مع تغٌٌر الكاوتش 

 تأكلمثل ) من عدم وجود عٌوب مٌكانٌكٌه والتأكد، جهاز السحب  أجزاءمراجعة سلامه  - 9

 (التروس / وجود رفه لا مركزٌه أسنان فً تأكلالاعمده /  فً

الشرٌط لمنع خروج  عند قطع صحٌحةضرورة التنبٌه على عمال التشغٌل بعمل لحامات  - 10

  بالشرٌط المنتج سمٌكةمناطق 

الفلتر مع نظافة  إلىودفعه ، كفاءة نظام شفط الهواء المحمل بالاتربه والزغبار  مراجعة - 11

  ساعات 4الفلتر كل 
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  التالفةالشرٌط  لاسطوانات الفوريالتغٌٌر  - 12

   اللٌلٌة ةٌالورد فى خاصةتقلٌب اسطوانات الشرٌط خلف ماكٌنة السحب  مراعاة عدم - 13

  السحب نسبة عوادم ةوزٌاد، لتلافى تلف الشرٌط 

 أعاقه من عدم وجود والتأكد، الكرٌل خلف ماكٌنة السحب  أجزاءمراجعة سلامه  - 14

 الاسطوانةالشرٌط من  سحب لكلندرات

  والامامٌه الخلفٌة الإٌقافسلامه حساسات  مراعاة - 15

 ىإل 26من  الحرارة % ودرجه55 إلى% 50السحب من  بصالة وبةطالرمراعاة تثبٌت  - 16

 مئوٌة درجه 28

 (18كما بالشكل رقم ) ()الاوتولفلر دورٌا النمرة معاٌرة جهاز ضبط - 17

 

 

 ( ٌبٌن ماكٌنة سحب إنتاج عال48ًالشكل رقم )
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 على وحدة السحبأسئلة 

 السؤال الأول:

 أكمل العبارات الآتٌة بالكلمات المناسبة من خلال دراستك لوحدة السحب:

  :موجات السحب)أ( 

بصييفة دورٌيية منتظميية أي عليييً  000000أو  000000أو  00000تظهيير فيييً هييً عٌييوب 

ماكٌنات بدوفر المثل  000000وٌرجع منشأها عادة إلً عٌوب فً الدرافٌل ، مسافات متساوٌة 

أو  000000أو  000000فيييً سيييلندرات السيييحب بماكٌنيييات  00000أو  00000الكيييرد أو 

المعٌيب حٌيث أنيه  0000000علً قطير  وتتوقف المسافة الدورٌة لظهور العٌب،  0000000

السحب فً كيل مرحلية التشيغٌل التالٌية  0000000وإذا لم تعالج ، هو الذي ٌحدد طول الموجة 

العناٌية بسيلامة أجيزاء  0000000وللتخلص من موجيات  حٌث ٌتعاظم طول الموجة تدرٌجٌا ،

وتزٌٌييت ، تشييحٌم وعملٌييات ،  000000وخاصيية الصييٌانة ، والاهتمييام بالصييٌانة ، الماكٌنييات 

 0000000000واكتشاف العٌيوب ، والأجزاء المتحركة فً الماكٌنات ، المحاور  0000000

 00000000وإصلاح هذه العٌوب فور ، ما أمكن 

 نظرٌة السحب: )ب( 

بٌن زوجٌن من السلندرات بحٌث  00000000تقوم نظرٌة السحب علً أساس إمرار مجموعة 

من السرعة السطحٌة لزوج  000000لندرات الأمامً لزوج الس 00000000تكون السرعة 

للشعٌرات  000000بٌن الزوجٌن ٌزٌد قلٌلا عن الطول  0000000و ،السلندرات الخلفً 

فً إحداث حركة نسبٌة بٌن الشعٌرات وبعضها بأن  00000000فٌتسبب الفرق فً السرعة 

رات الممسوكة فً فً السلندرات الأمامٌة أسرع من الشعٌ 00000000تتحرك الشعٌرات 

الشعٌرات فوق  000000أو الغٌر ممسوكة علً الإطلاق و فً أثناء  000000السلندرات 

فٌما بٌنها علً استقامتها و فردها معا ، ومع محور الشرٌط  00000000بعضها البعض ٌعمل 

بٌن الشعٌرات ٌحدث خفض لعدد  0000000ى تكون موجودة فٌه كما انه نتٌجة للسرعة ذال

على  0000000لحزمة الشعٌرات ، وٌعتمد مقدار هذا  0000000ات فى المقطع الشعٌر

 00000000والسرعة السطحٌة للسلندرات  000000النسبة بٌن السرعة السطحٌة للسلندرات 
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 مزاٌا السحب العالً:             )ج( 

 تمتاز أجهزة السحب العالً بالمٌزات الآتٌة :

وٌتم تشغٌل مرحلة برم واحدة حتً خٌط ، النهائً  00000000إمكانٌة عدم تشغٌل ماكٌنات  -

عن ذلك ٌستلزم واحدة مرحلتٌن برم بدلا من ثلاثة أو  0000000وإذا زادت ، انجلٌزي  18

والعمال ، ومساحة المصنع ،  00000000أربعة مراحل برم مما ٌترتب علٌه توفٌر فً رأس 

 00000000حسن فً هذه الحالة خفض وٌست، وغٌرها ، والطاقة المحركة ، والصٌانة ، 

وبذلك تقلل من قطوعات ،  0000000وتركٌز قوة السحب فً ماكٌنة ، المستخدمة فً البرم 

 ونحصل علً جودة عالٌة فً الخٌوط .، البرم 

وسعر أقل لإنتاج خٌوط ذات جودة مقبولة ،  0000000إمكانٌة تشغٌل الأقطان  ذات جودة  -

 مما ٌخفض التكالٌف .

المساقات بٌن سلندرات جهاز  0000000ول تغٌٌر الأقطان علً الماكٌنات مع قلٌل من سه -

 وٌقلل العطلات .، والمجهود ، السحب و هذا مما ٌوفر الدقة 

التً ٌكون سببها جهاز السحب فٌقل جهد العامل المبذول فً  00000000راحة العمال: تقل  -

، حمل العامل بزٌادة عدد المردان  0000000إصلاح القطوعات فٌزٌد الإنتاج مع إمكانٌة 

 والماكٌنات المخصصة لكل عامل .

أنواع من الشعٌرات التً تتقارب فً طول التٌلة دون أن تحدث العٌوب  000000إمكانٌة  -

 0000000التً توجد عند استخدام أجهزة السحب 

 : فى صالات السحب كٌفٌة تجنب الحوادث)د(  

 ت الصٌانة أو التشغٌل على ماكٌنات السحب ٌتبع الآتً: لتجنب الحوادث أثناء عملٌا

وكذلك مصيدر التٌيار العميومً 000000و 000000فصل التٌار الكهربً عن طرٌق لوحات  -

 فً حالة عمل الصٌانة أو فك أي جزء من الأجزاء. 

 أجزاء الماكٌنات.  00000استعمال العدد والآلات المناسبة  -

 عثرة على الأرض أثناء العمل. مب 000000عدم ترك العدد و -

 أو الشحومات على الأرض.  000000عدم سكب  -

 000000لأداء العمل وعدم لبس الملابس  000000لبس الملابس  -
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 التروس والسٌور.  000000أو  0000000ٌراعى أثناء التشغٌل عدم فتح  -

 مٌاه. الكهربٌة معزولة جٌداً وبعٌدة عن مصادر ال 00000000التأكد من أن  -

و تجلٌخ لأي جزء من  0000000مطلقاً داخل مصانع الغزل وعدم إجراء أي  000000عدم  -

 إلى حدوث حرائق.  0000000والماكٌنات بها قطن حتى لا ٌؤدي ، الماكٌنات 

 00000000الحرٌق متوفرة وتعمل بصورة  00000000التأكد من أن وسائل  -

  000000000بكل وذلك الأمن الصناعً  0000000000إتباع  -

  :نظم السحب)ه( 

 عند عقد مقارنة بٌن أي جهازٌن للسحب ٌراعً ما ٌأتً :

 ٌمكن الوصول إلٌها من كل جهاز. 0000000أقصً قوة  -

 000000000الإنتاج الذي ٌمكن الحصول علٌه من الجهاز أي أقصً سرعة سطحٌة  -

 لازمة لهالصٌانة ال 000000عدد الماكٌنات التً ٌوفرها الجهاز ،  -

 ومتانتها.،  000000ودرجة ، باستعمال الجهاز  000000نوع الخٌوط الممكن  - 

 التً تحدث فً كل ألف مردن / ساعة عند تشغٌل . 0000000عدد  -

 من الجهاز. 000000مقدار تصاعد  -

 التً تكون موجودة فً الجهاز 00000000و،  0000000التعقٌدات  -

 

 السؤال الثانً:

 ح( أمام العبارات الصحٌحة ، وعلامة )خطأ( أمام العبارات الخاطئة:ضع علامة )ص

  :عٌوب أجهزة السحب العالً -

ونمرة المبروم حٌث أن ذلك ، الهبوة: تزٌد احتمالات الهبوة كلما زاد الفارق بٌن نمرة الخٌط  أ(

زة شفط وهنا ٌلزم وجود أجه، ٌعنً زٌادة الحركة النسبٌة بٌن الشعٌرات داخل جهاز السحب 

 )         (وإلا فإن الجودة ستتأثر سلبٌا ، ذات كفاءة عالٌة 

وبسبب المجود الذي ٌبذله السلندر الأوسط ، المصارٌف تكالٌف صٌانة أجهزة السحب  ب(

 )          (ٌراعً أن ٌكون ترس السحب متٌنا فضلا عن ارتفاع الاستهلاك فً الطاقة 
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 ت السحب:انتظامٌة السحب وعلاقتها بعدد مرا -

 )         (تتحقق أعلً درجات الانتظامٌة عند استخدام ثلاثة ممرات سحب ج( 

وتختل انتظامٌة ، عند استخدام الممر الرابع سحب تبدأ الاختلافات فً الظهور مرة ثانٌة  د(

 )         ( الشرٌط المنتج

ٌن استخدام الحدٌثة  ثلاثة فً حالة استخدام ماكٌنات السحب التقلٌدٌة فإن الفرق فً الجودة ب ه (

  )           ( مراحل سحب هو فارق صغٌر

 توجد طرق عدٌدة لقٌاس الاختلافات فً سمك شرٌط السحب وشرائط التغذٌة هً: -

،   التغٌر فً سعة مكثف: تمر الأشرطة بٌن لوحٌه هذه الطرٌقة تصلح فً ماكٌنات المعامل  و(

الرطوبة عادة ما ٌكون صعبا مما ٌؤثر علً دقة ولا تصلح داخل الصالات حٌث التحكم فً 

 )          (الجهاز 

وتقاس الاختلافات بناءا علً ، باستخدام أشعة )بٌتا( التً تخترق الأماكن السمٌكة والرفٌعة  ز(

ولكن ذلك ٌؤدي إلً مخاطرة إصابة العاملٌن بالنشاط الإشعاعً لهذه  ، قدرتها علً الاختراق

 )          (الأجهزة 

باستخدام الاختلافات فً اختراق الضوء للشرائط ، ولكن شدة الإضاءة أصلا غٌر ثابتة  ح(

  )          ( لتغٌرات المستمرة فً الفولت داخل المصانع بالإضافة إلً ثبات لون القطن

قٌاس التغٌر فً المقارمة الكهربٌة لحزمة الشعٌرات فً المقطع العرضً لها حٌث ٌقاس هذا  ط(

 )         ( بٌانًفى شرٌط ورق رسم  وٌسجلالتغٌر 

قٌاس التغٌر فً درجة اختراق الموجات الصوتٌة للمقطع العرض للشرٌط ، وقٌاس التغٌر  ع(

 )         ( فً قوة شد شاشة السحب ، وهً دالة من سمك الشاشة

 السؤال الثالث:

 السؤال:هذا قم بالإجابة عن المطلوب المحدد فى كل فقرة من فقرات 

 اشرح الغرض من عملٌة السحب؟  -

 اذكر ما تعرفه عن نظرٌة السحب؟  -

 اذكر العوامل المختلفة التً تتحكم فً ضبط مسافات السحب بٌن السلندرات؟  -
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 اذكر أهم أجهزة السحب المستخدمة فً الماكٌنات مع الرسم وشرح المزاٌا والعٌوب؟  -

 اشرح العلاقة بٌن كل من:  -

 ب وعدد الأشرطة المغذاة؟ انتظامٌة السح –أ 

 انتظامٌة السحب وعدد مراحل السحب مع رسم العلاقة البٌانٌة لها؟  -ب

 ارسم مرور القطن بماكٌنة السحب مع بٌان اتجاه دوران الأجزاء؟  -

 ذكر الأنواع المختلفة للضغط على سلندرات السحب وأٌهما أفضل ولماذا؟ أ - 

 ندرات السحب واسعة من الخلف وضٌقة من الأمام؟ شرح لماذا تكون المسافات بٌن سلا  -

 اشرح العلاقة بٌن السحب الكلً والسحوبات الجزئٌة؟  -

 اذكر أهم العٌوب التً تحدث على ماكٌنات السحب وسبب حدوثها وطرق علاجها؟ -

 اذكر أهم التطورات الحدٌثة التً أدخلت على ماكٌنات السحب؟  -

 

 السؤال الرابع:

 :المجموعة )ب( ما ٌناسبها من فقرات المجموعة )ا( اختار من فقرات

 المجموعة )ب(        المجموعة )ا(             

 المضغوط المشدود بتأثٌر درفٌلٌن -سحب الشد عبارة عن سحب بسٌط جدا           -

 من الكرٌل إلً جهاز السحب -  السحب الكلً هو ناتج ضرب السحب الخلفً  -

 فً قٌمته ٌزٌد قلٌلا عن الواحد الصحٌح -          بنطلون من الصوفالقطٌفة عبارة عن  -

                                                    السحب الأمامً فى  -  عادة ما ٌكون سمك طبقة الشعٌرات الممسوكة -

 الشعٌرات بٌن زوجٌن من السلندرات -          من أسباب الشرٌط المنتج غٌر منتظم -

 من السلندرات مرتبة بطرٌقه معٌنه  -              عن أزواج سلندرات السحب عبارة -

 فً السلندرات الخلفٌة أكبر ما ٌمكن -            ٌعمل علً تغذٌة الشرائط دلٌل التغذٌة -

                                                     السحب علً دفعتٌن بدلا من دفعة واحدة -            فً هذا الجهاز ٌنفذ  3/ 3نظام سحب  -

 الشرٌط أو المبروم أو الخٌط بصفة دورٌة -            تقوم نظرٌة السحب علً أساس إمرار -

  الحركة الدورانٌة للسلندرات فًوجود رفه  -             هً عٌوب تظهر فً موجات السحب -
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 :خامسالسؤال ال

 أكمل ماٌأتى:

 :  هً تً تؤثر علً مسافات السحبالعوامل ال -

  0000000000000000000000000أ ( 

  000000000000000000000000ب ( 

  000000000000000000000000جـ ( 

 عادة ٌكون الغرض من ماكٌنة السحب هو:   -

1 - 0000000000000000000000000 

2 - 0000000000000000000000000 

3 - 0000000000000000000000000 

4 - 0000000000000000000000000 

5 - 0000000000000000000000000 

 تنقسم أجهزة إٌقاف الحركة بماكٌنة السحب إلى نوعٌن: -

4- 11111111111111111111111  

2 - 11111111111111111111111 

 المواصفات العامة لماكٌنة السحب:من لهم  -

4 – 1111111111111111111 11 

2 – 1111111111111111111111 

3 –11111111111111111111111 

4 – 1111111111111111111111 

5 – 1111111111111111111111 

6 – 1111111111111111111111 

7 – 1111111111111111111111 

8 – 1111111111111111111111 

9 – 1111111111111111111111 

41– 111111111111111111111 
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 :هًعملٌة السحب  إجراء اءأثنأوضاع الشعٌرات داخل مناطق السحب  -

  000000000000000000000000000000000 الأولى)أ( الحالة 

 000000000000000000000000000000000 )ب( الحالة الثانٌة

 000000000000000000000000000000000)ج( الحالة الثالثة 

 المسافة بٌن منتصفً السلندرات الأمامً والثانً = -

                                                      60 

00000000000000  + 

                                100 X 0000000000000000000000 

 

 المسافة بٌن منتصفً السلندرٌن الثانً والثالث = 

                                          100000000 

 الطول الفعال للشعٌرات + 

                                000000 X النمرة الانجلٌزٌة للشرٌط أو المبروم 

 

 المسافة بٌن منتصفً السلندرٌن الثالث والرابع )الخلفً( = 

                                                      0000000 

 الطول الفعال للشعٌرات + 

                                     100 X 0000000000000000 
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 المراجع العلمٌة                                     

  جبمدارس التعلٌم والتدرٌب المزدو غزل لطلبة الصف الثانً معدات -

 م / محمد عبد المقصود وآخرون                                                                     

    تكنولوجٌا الغزل            -         

 م . صلاح الدٌن صابر وآخرون                                                                              

 تكنولوجٌا آلات الغزل            -         

 أ . د . سمٌر احمد الطنطاوي                                                                                 

 مٌكانٌكا آلات الغزل           -         

 أ . د . إبراهٌم عبده هوارى                                                                                   

 معدات الغزل            -         

 م . فتح الله بدٌر السٌد وآخرون                                                                                

 معدات وعملٌات الغزل           -         

 م . فتح الله بدٌر السٌد وآخرون                                                                                 

 (غزلسنوات )ال 5نظام الصناعٌة  الثانوٌة التدرٌبات المهنٌة لطلبة الصف الرابع للمدراس -

 آخرونوفؤاد محمد رٌا  0أ                                                                           

 لتخصص الغزل بمدارس التعلٌم والتدرٌب المزدوج ثانًالالتدرٌبات المهنٌة لطلبة الصف  -

 وآخرونفؤاد محمد رٌا  0أ                                                                           
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 الفهرس

 7        الغرض من مرحلة السحب -

 11 مسافات السحب  -

 14 ق تحمٌل السلندرات طر -

 16  الشدالسحب  -

 17 دواجات زالا -

 19 السحب العالً  -

 21  تطور أجهزة السحب  -

 25  وصف ماكٌنة السحب  -

 27   التمرٌن الأول -

 29   التمرٌن الثانً -

 30  التمرٌن الثالث -

 32  التمرٌن الرابع -

 33   التمرٌن الخامس -

 34                                                           التمرٌن السادس           -

 36   التمرٌن السابع -

 37التمرٌن الثامن                                                                        -

 38   التمرٌن التاسع -

 40   التمرٌن العاشر -

 43                                 التمرٌن الحادى عشر -

 45التمرٌن الثانى عشر                                                                  -

 46التمرٌن الثالث عشر                                                                  -

           48                       التمرٌن الرابع عشر                                           -

   49التمرٌن الخامس عشر                                                                -
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 51  التمرٌن السادس عشر -

 54  اجهزة الاٌقاف -

 57  المواصفات العامة للماكٌنة  -

 59  اهم عٌوب التشغٌل  -

 62  توصٌلات نقل الحركة  -

 64       فٌة تجنب الحوادث كٌ -

  66   ماكٌنات السحب الحدٌثة  -

 68  اهم التطورات الحدٌثة  -

 72  مراقبة الجودة بمرحلة السحب  -

 74  للمراجعةاسئلة  -

 81  المراجع العلمٌة -

 


